
Профессия Сварщик
• Есть такая профессия – Сварщик.
• Сварщик – рабочий, специалист 

сварочного производства.
• Сварщик – Профессия ответственная, 

почти виртуозная, от качества работы 
которого зависит многое – 
долговечность и устойчивость 
строительных конструкций, работа и 
срок службы различных механизмов и 
машин. 



Специализации

газосварщик
оператор 
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сварщик 
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Сварщику 
свойственны - 

упорство, ловкость и 
гибкость движений 

рук, ног и всего тела. 

Сварка - 
фундаментальная 

часть процесса 
создания очень 
многих вещей, 

которые мы видим в 
повседневной жизни, 
включая автомобили, 

здания, мосты и 
многое другое.

В условиях общей 
нехватки рабочего 

персонала 
профессия сварщика 

- на особом счету: 
сварочные работы 

требуются 
практически на 

любом производстве

Сварка - 
обычно 

применяется для 
соединения 

металлов, их 
сплавов или 

термопластов, а 
также в медицине. 

Молодых мастеров 
очень мало. Поэтому 

зарплаты у 
сварщиков высокие.

Это лучшая профессия!!!



Требования предъявляемые к 
сварщику.

• Физическая сила и выносливость.
• Острота зрения и цветовосприятие.
• Гибкость и подвижность рук.
• Развитый вестибулярный аппарат и координация движений.
• Умение длительно сосредотачивать внимание.
• Пространственное воображение и техническое мышление.
• Аккуратность, эмоциональная устойчивость, уравновешенность.



Работы выполняемые 
сварщиками.

• Диапазон работ выполняемых сварщиками огромен!!!
Он распространяется от самых мелких декоративных изделий, систем 

водоснабжения до восстановления геометрии кузова автомобиля,  
сварки огромных океанских лайнеров и буровых платформ.



Требования к профессии 
Сварщик профессионал должен знать электротехнику, технологию 

плавления металлов, свойства газов, применяемых для 
антиокисления, методы и принципы действия используемых 

агрегатов и оборудования. Большое значение имеет соблюдение 
техники безопасности и производственной санитарии.  



Николай Николаевич 
Бенардос 

 Русский изобретатель, 
создатель электрической дуговой 

сварки (1881г).

Николай Гаврилович Славянов 

Русский инженер-металлург и 
изобретатель

в 1888 году разработал способ 
сварки металлическим электродом и 

впервые в мире применил на 
практике дуговую сварку 

металлическим (плавящимся) 
электродом под слоем флюса.



Сегодня диапазоны 
применения сварочных 

технологий простираются 
от подводной до 

космической сварки

Валерий Николаевич Кубасов 

Космонавт (первый полёт: с 11 по 16 
октября 1969 года в 
качестве бортинженераКосмонавт 
(первый полёт: с 11 по 16 октября 1969 
года в качестве бортинженера КК 
«Союз-6Космонавт (первый полёт: с 11 
по 16 октября 1969 года в 
качестве бортинженера КК «Союз-6»). 
Во время полёта впервые в мире были 
проведены эксперименты по 
проведению сварочных работ в космосе 
на аппаратуре, разработанной в ИЭС        
им. Б.Е. Патона.



в коммунальном 
хозяйстве

на 
стройке

на машиностроительных 
заводах

при сооружении 
морских и речных судов 
большого тоннажа, 
вагонов, котлов 
высокого давления, 
мостовых кранов, 
цистерн, трубопроводов 
и т.п.

Профессия  сварщика 

– незаменима!!!



Плюсы профессии
            

              

           

  

Престижность и высокая
 востребованность на рынке труда,
 как в государственном секторе
 экономики, так и в частном.

Молодым специалистам, только
 что окончившим училище, работу 
долго искать не придётся — она
 находит их сама.

Без опыта сварщики охотно
 принимают в жилищно-коммунальные 
хозяйства, в частные организации,
 сферы обслуживания. 

С приобретением опыта, им поручаются
 более ответственные дела и работы в промышленности,
 на стройках, соответственно, увеличивается зарплата. 



Перспективы профессионального 
развития сварщика :

Повышение сложности работ ; 
Повышение разряда (2-6); 
Рост заработной платы ; 
Административный рост ; 
Возможность переквалификации : повышение 

образовательного уровня в технических колледжах и 
университетах ; 

Переобучение на родственные профессии ; 
Высшее образование как продолжение образования по 

техническим специальностям  



     

    

Сварщик - это сила! 

Труд сварщика – это 
почти искусство. 
Опытный мастер, 

как скульптор, 
создает из металла 
изделия сложной 

формы: 
от системы 

водоснабжения до 
восстановления 

кузова автомобиля. 



Тема 1.1 Способы и виды 
электрической сварки плавления 
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Сварка – технологический процесс 
получения неразъемных соединений в 
результате возникновения атомно-
молекулярных связей между соединяемыми 
деталями при их нагреве и пластическом 
деформировании.

Сварные соединения можно получать 
двумя принципиально разными путями: 
сваркой плавлением и сваркой давлением.
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Классификация способов сварки
Форма энергии, используемая для образования 

сварного соединения



Сварка плавлением — это процесс соединения двух деталей, или 
заготовок в результате кристаллизации общей сварочной ванны, 
полученной расплавлением соединяемых кромок. 

Процесс сварки плавлением осуществляется источ ником энергии 1, 
движущимся по свариваемым кромкам 3 с заданной ско ростью, в 
результате получаем сварной шов 2. 



Структура сварного соединения

1 – сварной шов, 2 – зона термического влияния, 3 – основной металл





Ручная дуговая сварка



Ручная дуговая сварка

 Общепринятые обозначения ручной дуговой сварки:
РДС – ручная дуговая сварка (преимущественно в советской 
литературе);
MMA – Manual Metal Arc (Welding) – ручная металлическая дуговая 
сварка;
SMAW – Shielded Metal Arc Welding – металлическая дуговая сварка в 
защитной атмосфере;
E – международный символ ручной дуговой сварки.
При ручной дуговой сварке покрытыми металлическими электродами 
сварочная дуга горит с электрода на изделие, оплавляя кромки 
свариваемого изделия и расплавляя металл электродного стержня и 
покрытие электрода. Кристаллизация основного металла и металла 
электродного стержня образует сварной шов.



Полуавтоматическая дуговая сварка

1 - сварочную горелку с держателем пистолетного типа; 2 - клавишу «пуск»; 3 - гибкий шланг: 
с проходящими цепями управления, с кабелем, подводящим ток к контактному мундштуку внутри 
сопла горелки, с трубкой для прохода сварочной проволоки; 4 - проволокоподающий механизм 
состоит из: сварочной проволоки - 5, подаваемой к месту сварки с помощью роликов - 6, толкающих 
проволоку к соплу горелки из бухты - 7; 8 – шланг для подвода защитного газа из баллона - 10 через 
редуктор - 9 в горелку; 11 - сварочный выпрямитель с кабелями -12 для подвода тока к изделию -13; 
14 – струя защитного газа, вытесняющая  воздух из зоны плавления и кристаллизации металла шва.  



Компанией «Технотрон» опробован способ заварки дефектных участков 
наружной поверхности магистральных трубопроводов большого диаметра, 
согласно которому целью сварочная головка ГАСТ-1  устанавливается с  
возможностью механизированного перемещения на направляющем 
швеллере, приваренном к трубопроводу 



Схема организации сварочных работ на установке УАСТ-1 
при строительстве трубопроводов

Пульт ДУ

Источник питания

Блок управления

Сварочная головка ГАСТ-1

Автоматическая сварка в защитных газах или самозащитой проволокой



Автоматическая сварка под слоем флюса 



Сварочный автомат



Сварочный автомат



Сварочный автомат

Сварка под флюсом успешно применяется при изготовлении аппаратуры, 
конструкций и изделий самого ответственного назначения, которые должны 
надежно работать и в условиях глубокого холода, и под действием высоких 
температур, давлений, агрессивных жидких и газовых сред и т. д. Широко 
применяется в судостроении (крупноблочная сборка, в заводских условиях с 
ее помощью монтируются целые секции кораблей, которые потом 
монтируются на стапеле).
Автоматическая сварка широко применяется при изготовлении резервуаров 
для нефтехранилищ, при производстве труб большого диаметра. Как 
правило это протяженные прямолинейные непрерывные швы на металле 
толщиной более 8 мм или кольцевые швы на трубах и сосудах диаметром более 
500 мм.

Автомат. сварка под флюсом 1,2,3



Газовая сварка
Газовой сваркой называется сварка плавлением с использованием теплоты горючих газов.

Газовая сварка



Газовая сварка

Газовую сварку применяют при изготовлении и ремонте изделий из 
тонколистовой стали толщиной 1-5 мм (для сварки больших толщин падает 
производительность), монтаже труб малого и среднего диаметров, сварке 
соединений и узлов, изготовляемых из тонкостенных труб, сварке изделий из 
алюминия и его сплавов, меди, латуни и свинца, сварке чугуна с применением в 
качестве присадки чугунных, латунных и бронзовых прутков, наплавке твердых 
сплавов и латуни на стальные и чугунные детали.
Газовой сваркой могут соединяться почти все металлы и сплавы, применяемые в 
настоящее время в промышленности. Наиболее широкое применение газовая 
сварка получила при строительно-монтажных работах, в сельском хозяйстве и 
при ремонтных работах.



Сварка труб





Плазменная сварка
Плазменная сварка

Плазменная сварка и резка черных и цветных металлов
Плазменная резка. Что такое плазма и как работает плазменная резка
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СВАРОЧНАЯ  ДУГА
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СВАРОЧНЫЙ ПОСТ
























