
Общие сведения о выполнении и 
оформлении сборочных чертежей.

Изделием называется любой предмет или набор предметов 
производства, подлежащих изготовлению на предприятии.
 Изделия, в зависимости от их назначения, делят на изделия 
основного производства и на изделия вспомогательного 
производства.
 К изделиям основного производства следует относить 
изделия, предназначенные для поставки (реализации).
 К изделиям вспомогательного производства следует 
относить изделия, предназначенные только для собственных 
нужд предприятия (объединения), изготовляющего их.
 Изделия, предназначенные для поставки (реализации) и 
одновременно используемые для собственных нужд 
предприятием, изготовляющим их, следует относить к 
изделиям основного производства.



Изделия, в зависимости от наличия или отсутствия в них 
составных частей, делят на:
 а) неспецифицированные (детали) - не имеющие составных 
частей;
б) специфицированные (сборочные единицы, комплексы, 
комплекты) - состоящие из двух и более составных частей.
 Примечание. Понятие "составная часть" следует применять 
только в отношении конкретного изделия, в состав которого 
она входит. Составной частью может быть любое изделие 
(деталь, сборочная единица, комплекс и комплект).
Сборочная единица - изделие, составные части которого 
подлежат соединению между собой на предприятии-
изготовителе сборочными операциями (свинчиванием, 
сочленением, клепкой, сваркой, пайкой, опрессовкой, 
развальцовкой, склеиванием, сшивкой, укладкой и т.п.), 
например: автомобиль, станок, телефонный аппарат, 
микромодуль, редуктор, сварной корпус, маховичок из 
пластмассы с металлической арматурой.



Электронная модель сборочной единицы 
 - документ, содержащий электронную геометрическую модель 
сборочной единицы, соответствующие электронные 
геометрические модели составных частей, свойства, 
характеристики и другие данные, необходимые для сборки 
(изготовления) и контроля. К электронным моделям 
сборочных единиц также относят электронные модели для 
выполнения гидромонтажа и пневмомонтажа.

Сборочный чертеж - документ, содержащий 
изображение сборочной единицы и другие данные, 
необходимые для ее сборки (изготовления) и контроля. К 
сборочным чертежам также относят чертежи, по которым 
выполняют гидромонтаж и пневмомонтаж.

Спецификация- документ, определяющий состав 
сборочной единицы, комплекса или комплекта



4.7 Электронный конструкторский документ, выполненный в 
виде модели, должен соответствовать следующим основным 
требованиям:
 а) атрибуты (модели), обозначения и указания, приведенные 
в модели, должны быть необходимыми и достаточными для 
указанной цели выпуска (например, изготовления изделия или 
построения чертежа в бумажной и/или электронной форме);
б) все значения размеров должны получаться из модели;
в) определенные в модели связанные геометрические 
элементы, атрибуты, обозначения и указания должны быть 
согласованы;
д) если в модели не содержатся все конструкторские данные 
изделия, то это должно быть указано*;
 е) не допускается давать ссылки на нормативные документы, 
определяющие форму и размеры конструктивных элементов 
(отверстия, фаски, канавки и т.п.), если в них нет 
геометрического описания этих элементов. Все данные для их 
изготовления должны быть приведены в модели;
 
ж) разрядность при округлении значений линейных и угловых 
размеров должна задаваться разработчиком;
 



4.8 При визуализации (отображении) модели на электронном 
устройстве (например, экране дисплея) выполняют следующие 
правила:
 а) размеры, предельные отклонения и указания (в т.ч. технические 
требования) следует показывать в основных плоскостях проекций 
по ГОСТ 2.305, аксонометрических проекциях - по ГОСТ ;
 б) весь текст (требования, обозначения и указания) должен быть 
определен в одной или более ПОУ;
 в) отображение информации в любой ПОУ не должно 
накладываться на отображение любой другой информации в той же 
самой ПОУ;
 г) текст требований, обозначений и указаний в пределах любой 
ПОУ не должен помещаться поверх геометрии модели, когда он 
расположен перпендикулярно к плоскости отображения модели;
 д) для аксонометрических проекций ориентация ПОУ должна быть 
параллельна, перпендикулярна или совпадать с поверхностью, к 
которой она применяется;
 е) при повороте модели должно быть обеспечено необходимое 
направление чтения в каждой ПОУ*.



4.9 При визуализации модели допускается:
 
а) не представлять модель на чертежном формате;
 
б) не показывать отображение центральных (осевых) линий 
или центральных плоскостей для указания размеров;
 
в) не показывать штриховку в разрезах и сечениях;
 
г) не представлять реквизиты основной надписи и 
дополнительных граф к ней на чертежном формате. В этом 
случае просмотр реквизитов основной надписи и 
дополнительных граф к ней следует обеспечивать по запросу. 
Состав реквизитов - по ГОСТ 2.104;
 
д) показывать дополнительные конструктивные параметры с 
помощью вспомогательной геометрии, например координаты 
центра масс;
 
е) показывать размеры и предельные отклонения без 
использования сечений;
 



4.11 При разработке модели предусматривают применение 
электронных библиотек (электронных каталогов) стандартных 
и покупных изделий. Применение, способы и правила 
использования электронных библиотек устанавливает 
разработчик, если это не указано в техническом задании или 
протоколе рассмотрения технического предложения 
(эскизного проекта)*.

5.1 ЭМИ должна содержать, как 
минимум, одну координатную систему. 
Координатную систему модели 
изображают тремя взаимно 
перпендикулярными линиями с началом 
координат, расположенным в 
пересечении трех осей, при этом:

- следует использовать 
правостороннюю координатную систему 
модели (рисунок 1), если не оговорена 
другая координатная система. 



6.2.7 Все составные части сборочной единицы нумеруют. 
Номера позиций должны соответствовать указанным в 
спецификации и/или электронной структуре изделия этой 
сборочной единицы*.
 6.2.8 Допускается выполнение документации на сборочную 
единицу только в виде ЭМСЕ. В этом случае в ЭМСЕ 
приводят дополнительные данные, необходимые для 
изготовления деталей (шероховатость поверхностей, 
отклонения формы и т.д.).
6.2.7 Если КД, выполненная в электронной форме, 
представлена совместно в модели и чертеже, при этом 
чертежи выполнены по ИСО 10303-201 (без ассоциативных 
связей с моделью), то при выполнении ЭГМ соответствующих 
составных частей ЭМСЕ допускается не показывать:
- фаски, округления, проточки, углубления, выступы, накатки, 
насечки, оплетки и другие мелкие элементы, не влияющие на 
прочностные характеристики изделия;
 - зазоры между стержнем и отверстием;



3. ЧЕРТЕЖИ СБОРОЧНЫЕ 
  
3.1. Содержание, изображения и нанесения 
размеров 
            
3.1.1. Количество сборочных чертежей должно быть 
минимальным, но достаточным для рациональной 
организации производства (сборки и контроля) 
изделий. При необходимости на сборочных чертежах 
приводят данные о работе изделия и о 
взаимодействии его частей.



3.1.2. Сборочный чертеж должен содержать:
 
а) изображение сборочной единицы, дающее представление о 
расположении и взаимной связи составных частей, 
соединяемых по данному чертежу, и обеспечивающее 
возможность осуществления сборки и контроля сборочной 
единицы.
 
Допускается на сборочных чертежах помещать 
дополнительные схематические изображения соединения и 
расположения составных частей изделия;
 
б) размеры, предельные отклонения и другие параметры и 
требования, которые должны быть выполнены или 
проконтролированы по данному сборочному чертежу.



в) указания о характере сопряжения и методах его 
осуществления, если точность сопряжения обеспечивается не 
заданными предельными отклонениями размеров, а 
подбором, пригонкой и т.п., а также указания о выполнении 
неразъемных соединений (сварных, паяных и др.);
 
г) номера позиций составных частей, входящих в изделие;
 
д) габаритные размеры изделия;
 
е) установочные, присоединительные и другие необходимые 
справочные размеры;
 
ж) техническую характеристику изделия (при необходимости);
 
з) координаты центра масс (при необходимости).



На сборочных чертежах допускается не показывать:
 
а) фаски, скругления, проточки, углубления, выступы, накатки, 
насечки, оплетки и другие мелкие элементы;
 
б) зазоры между стержнем и отверстием;
 
в) крышки, щиты, кожухи, перегородки и т.п., если необходимо 
показать закрытые ими составные части изделия. При этом 
над изображением делают соответствующую надпись, 
например: "Крышка поз.3 не показана";
 
г) видимые составные части изделий или их элементы, 
расположенные за сеткой, а также частично закрытые 
впереди расположенными составными частями;
 
д) надписи на табличках, фирменных планках, шкалах и 
других подобных деталях, изображая только их контур.



3.1.9. Изделия из прозрачного материала изображают как 
непрозрачные.
 
Допускается на сборочных чертежах составные части изделий 
и их элементы, расположенные за прозрачными предметами, 
изображать как видимые, например: шкалы, стрелки 
приборов, внутреннее устройство ламп и т.п.

3.1.11. На сборочных чертежах применяют следующие 
способы упрощенного изображения составных частей 
изделий:
 
а) на разрезах изображают нерассеченными составные части, 
на которые оформлены самостоятельные сборочные чертежи. 
Допускается выполнять чертежи так, как показано на черт.32;
 
б) типовые, покупные и другие широко применяемые изделия 
изображают внешними очертаниями (черт.33). 



3.2. Номера позиций 
            
3.2.1. На сборочном чертеже все составные части сборочной 
единицы нумеруют в соответствии с номерами позиций, 
указанными в спецификации этой сборочной единицы. 
Номера позиций наносят на полках линий-выносок, 
проводимых от изображений составных частей.
 
3.2.2. Номера позиций указывают на тех изображениях, на 
которых соответствующие составные части проецируются как 
видимые, как правило, на основных видах и заменяющих их 
разрезах.

3.2.3. Номер позиций располагают параллельно основной 
надписи чертежа вне контура изображения и группируют в 
колонку или строчку по возможности на одной линии.



3.2.4. Номер позиций наносят на чертеже, как правило, один 
раз. Допускается повторно указывать номера позиций 
одинаковых составных частей.
 
3.2.5. Размер шрифта номеров позиций должен быть на один-
два номера больше, чем размер шрифта, принятого для 
размерных чисел на том же чертеже.
 
3.2.6. Допускается делать общую линию-выноску с 
вертикальным расположением номеров позиций:
 а) для группы крепежных деталей, относящихся к одному и 
тому же месту крепления (черт.36). Если крепежных деталей 
две и более и при этом разные составные части крепятся 
одинаковыми крепежными деталями, то количество их 
допускается проставлять в скобках после номера 
соответствующей позиции и указывать только для одной 
единицы закрепляемой составной части, независимо от 
количества этих составных частей в изделии;



3 Спецификация 
            
3.1 Спецификацию составляют на отдельных листах на 
каждую сборочную единицу, комплекс и комплект на формах 1 
и 1а приложения А.
 
3.2 В спецификацию вносят составные части, входящие в 
специфицируемое изделие, а также конструкторские 
документы, относящиеся к этому изделию и к его 
неспецифицируемым составным частям.



3.3 Спецификация в общем случае состоит из разделов, 
которые располагают в следующей последовательности:
 - документация;
 - комплексы;
 - сборочные единицы;
 - детали;
 - стандартные изделия;
- прочие изделия;
 - материалы;
 - комплекты.
 Наличие тех или иных разделов определяется составом 
специфицируемого изделия. Наименование каждого раздела 
указывают в виде заголовка в графе "Наименование" и 
подчеркивают.
Допускается объединять разделы "Стандартные изделия" и 
"Прочие изделия" под наименованием "Прочие изделия". 
Запись изделий в этом случае производят в соответствии с 
требованиями 3.7.



3.5 В разделы "Сборочные единицы" вносят сборочные 
единицы непосредственно входящие в специфицируемое 
изделие. Запись указанных изделий рекомендуется 
производить в алфавитном порядке сочетания букв кодов 
организаций-разработчиков. В пределах этих кодов - в 
порядке возрастания классификационной характеристики, при 
одинаковой классификационной характеристике - по 
возрастанию порядкового регистрационного номера.

3.6 В разделе "Стандартные изделия" записывают изделия, 
примененные по стандартам:
в пределах каждой группы - в алфавитном порядке 
наименований изделий

Для деталей, на которые не выпущены чертежи, в графе 
"Формат" указывают БЧ.



3.18 После каждого раздела спецификации допускается оставлять 
несколько свободных строк для дополнительных записей (в 
зависимости от стадии разработки, объема записей и т.п.). 
Допускается резервировать и номера позиций, которые 
проставляют в спецификацию при заполнении резервных строк.
3.19 Допускается совмещение спецификации со сборочным 
чертежом в бумажной форме при условии их размещения на листе 
формата А4 (ГОСТ 2.301). При этом ее располагают над основной 
надписью и заполняют в том же порядке и по той же форме, что и 
спецификацию, выполненную на отдельных листах.
 Для изделий вспомогательного производства и единичного 
производства разового изготовления допускается совмещение 
спецификации со сборочным чертежом на листах любого формата, 
установленного ГОСТ 2.301. Правила выполнения и обращения 
таких совмещенных документов устанавливают в отраслевых 
стандартах. Совмещенному документу присваивают обозначение 
основного конструкторского документа. Основную надпись 
выполняют по ГОСТ 2.104 (форма 1).



1 Допущение о совмещении спецификации со сборочным 
чертежом (кроме выполненных на формате А4) принимается 
разработчиком по согласованию с заказчиком (при его 
наличии).
 
2 Совмещение спецификации с электронной моделью 
сборочной единицы не допускается.


