
Фиброцементные листы

• Рынок строительных материалов в наше время наполнен множеством отделочных 
материалов для наружной облицовки зданий, сооружений и индивидуальных 
домов.

• Среди них – плиты из фиброцемента, которые производят с применением 
современных высоких технологий. 

• Это экологически чистые изделия, не содержащие смол и такого токсичного и 
опасного для здоровья компонента, как асбест. Фиброцементные плиты являются 
конструкционным элементом в устройстве вентилируемого навесного фасада в 
зданиях с капитальными и каркасными стенами. 



• Что такое фиброцементная плита – это современное декоративное 
покрытие, которое предназначено для обустройства интерьеров и облицовки 
фасадов. В состав данного облицовочного материала входят такие компоненты: 
цемент – 90%, минеральные наполнители и волокна целлюлозы – 10%. 
Структура панели состоит из таких слоев: фиброцементный лист; 
водоотталкивающий слой; декоративный слой. Изготавливают данные изделия 
методом прессования с последующей термообработкой, вследствие чего они 
обладают высокой прочностью, гибкостью, однородной структурой.



• Отличия от других отделочных материалов: плиты, изготовленные из 
фиброцемента, обладают массой положительных качеств, которыми выгодно 
отличаются от других отделочных материалов.

•  Основными характеристиками покрытия являются: устойчивость к 
атмосферным влияниям; невысокая теплопроводность; хорошая звукоизоляция; 
воздухопроницаемость. Облицовка фиброцементными плитами не требует к 
себе особого внимания и ухода при эксплуатации. Материал прочнее других в 
несколько раз, поэтому не ломается под воздействием механических нагрузок. 

Срок службы плит составляет около 50 лет. 



• Область применения фиброцементных плит - для облицовки вокзалов, 
супермаркетов, спортивных комплексов, многоэтажных и индивидуальных 
домов (как нововозведенных, так и при реконструкции старых). 

• Огнеупорная фиброцементная плита, характеристики которой позволяют 
использовать ее для отделки бань, саун, печей и каминов, имеет большое 
разнообразие видов.

•  Сочетание этого материала с другими декоративными покрытиями дает 
возможность создать неповторимый экстерьер. 

• Гибкость плит позволяет применять их для отделки зданий различной 
конфигурации. Большой выбор цветовой палитры и текстур способствует 
реализации любых дизайнерских идей



• Производство панелей делится на такие этапы:
1. На конвейер подается песок, который попадает во вращающийся цилиндрический измельчитель.
2. Внутри измельчителя находятся металлические шары, который превращают песок в мелкую пыль.
3. В песок добавляется вода. Это помогает избавиться от пыли и способствует размягчению песка, в 

результате чего его становится легче перемещать.
4. После транспортировки в специальную емкость удаляются излишки воды.
5. Остается смесь песка (20%) и воды (80%).
6. Теперь очередь древесной массы, без которой плиты были бы очень хрупкими.
7. В массу добавляется вода и перемешивается до тех пор, пока состав не станет такой консистенции, 

как густая овсяная каша.
8. На следующем этапе песок, древесная масса и цемент перемешиваются. В этот состав добавляется 

вода.
9. Раствор заливают в желоб под сетчатым фильтром, где происходит его перемешивание.

10. Излишки воды отводятся через решетчатые стены фильтра, остается слой фиброцемента.
11. Этот состав наносится на лист картона и по конвейеру передвигается дальше.
12. На следующем этапе вакуумный механизм вытягивает оставшуюся влагу через картон, пока не 

получается лист прочного фиброцемента.
13. При проходе через валики несколько листов спрессовываются в единое целое. Таким образом 

получается толстый пласт.
14. Если из панелей будет сделан сайдинг, то еще один валик делает на нем рельефную структуру, 

имитируя срез дерева.
15. Мощным напором воды или резаком от пласта отрезается панель нужной длины.



16. Лист еще влажный и с ним нужно бережно обращаться, поэтому дальнейшее его перемещение 
выполняется манипулятором с присосками. Он переносит их на большой поддон.

17. Теперь листы отправляются под пресс, который выдавливает из них лишнюю влагу Одновременно 
увеличивается плотность и прочность панелей.

18. Далее листы помещаются в специальную камеру, где проходят тепло-влажностную обработку.
19. На очереди обработка в автоклаве, куда листы попадают вместе с поддоном, на котором они и были 

уложены.
20. После обработки в автоклаве листы становятся максимально прочными, выдерживают большую 

нагрузку на изгиб и сжатие. Также они становятся стойкими к ударным воздействиям.
21. Плиты проходят проверку, и при необходимости отбраковываются.
22. Первым делом выполняется обеспыливание тыльной поверхности листа.
23. На эту же сторону наносится полимерное покрытие, которое обеспечивает пароизоляцию материала.
24. С помощью ультрафиолетовых ламп выполняется полимеризация покрытия.
25. Лист переворачивается и теперь проводится обеспыливание его лицевой стороны.
26. Для обеспечения высокой адгезии на лицевую сторону наносится двухкомпонентный эпоксидный 

грунт.
27. Выйдя с конвейера, лист погружается в специальную кассету и оставляется в ней для полимеризации, 

которая продолжается от 6 до 10 часов.
28. Лист вынимается из кассеты и подается на следующий конвейер, в котором лицевая сторона 

обеспылевается.
29. На следующем этапе выполняется нанесение на лицевую сторону матового, цветного лакокрасочного 

покрытия на основе акрила.
30. В следующей камере с помощью инфракрасных ламп покрытие сушится при температуре 60°C.
31. На выходе с конвейера плита вновь попадает в кассету, после чего она поступает в продажу.



Основные 
производители



ЛТМ(обнинск)



Завод Фасадных Материалов «Профист»(Свердловская, обл)

• Собственная производственная база завода «Профист» оборудована 
высокотехнологичными линиями, на настоящий момент действует шесть цехов:

• автоматизированная линия по изготовлению фасадных плиты с каменной крошкой;
• цех, выпускающий фасадные плиты с окрашенной поверхностью;
• дробильно-сортировочный цех по изготовлению каменной крошки (как для 

собственного производства, так и для дополнительных заказов);
• уникальное направление по изготовлению металлической обрешетки,
• усовершенствованный транспортный цех;
• цех по выпуску образцов продукции.
• Выпускается более 20000 квадратных метров вентфасада в месяц.(240 000 м2 в год)



 LATONIT( Республика Мордовия)

• Производство фиброцементных плит LATONIT осуществляется на 
современном оборудовании, изготовленном в Германии, Австрии и 
Швейцарии. Проектная мощность линии по производству фиброцементных 
плит составляет 6,5 миллионов квадратных метров в год. Технологический 
процесс полностью автоматизирован. Полная автоматизация технологического 
процесса позволяет выпускать продукцию высокого качества.

• Применение технологий прессования (при давлении 650 Н/см2) и 
автоклавирования (при температуре 175 С0 и давлении 10 атм.) обеспечивает 
повышенную плотность и механическую прочность материала на изгиб и 
сжатие. Для увеличения ассортимента выпускаемой продукции был введен в 
строй комплекс технологических линий по обработке фиброцементных плит, 
оснащённый оборудованием производства Италии.



ФАСПАН(г. Екатеринбург)
• ТМ «ФАСПАН» была основана в 2006 году. За годы динамичного, успешного 

развития предприятие стало профессионалом в области вентилируемых фасадов и 
занимает сегодня лидирующие позиции по производству современной надежной и 
экологичной продукции.

• Основные направления деятельности компании:
• Производство фиброцементных плит
• Комплектация и поставка навесных вентилируемых фасадов из композитных 

панелей, керамогранита, металлокассет, натурального и агломерированного камня, 
окрашенного профлиста

• Монтаж вентилируемых фасадов под ключ в кратчайшие сроки
• Наше предприятие имеет богатейший опыт, европейские стандарты качества и «ноу 

хау» по выпуску фасадных плит на автоматизированной линии фиброцементных 
экранов с окрашенной поверхностью, а также фактурными поверхностями из 
натурального камня. Уникальные знания и технологии работы с натуральным 
камнем расширили стандартный набор проектируемых фасадных экранов и 
позволили предприятию стать пионером на рынке вентилируемых фасадов не 
только из фиброцементных плит, но и гранита, кварца, мрамора, змеевика, яшмы и 
других плит, изготовленных на композитной основе.

• Имея в арсенале собственные мощности по производству основных и самых 
популярных фасадных материалов, мы являемся дилером крупнейших мировых 
марок и самых надежных систем крепления вентилируемых фасадов из 
оцинкованной стали и алюминиевых профилей. Наше тесное сотрудничество с 
крупнейшими заводами теплоизоляционных материалов позволяет получать 
максимальные дилерские скидки, что гарантирует нашим партнерам самую 
доступную по цене систему утепления фасада высочайшего качества.

• Цена за кв метр от 550 до 950р
количество сотрудников 50 человек 



КРАСПАН
• Завод КРАСПАН расположен в Красноярском крае, в г. Железногорске. 

Производственные площади предприятия - 80 тысяч кв.м, из которых 
общая площадь цехов - 10000 кв.м.

• Максимальная производственная мощность завода КРАСПАН в день - 
7000 кв.м комплексных фасадов (облицовочных материалов и 
металлокаркасов), что соответствует объему облицовки двух 
девятиэтажных домов.В год 2,5 млн кв метров.

• Цена от 480 до 680 рублей за метр кв



Сембрит(европа)
• Cembrit является одним из ведущих игроков в сфере производства и продаж 

фиброцементных строительных материалов, вторым по величине в Европе. 
Холдинг Cembrit объединяет в своем составе более чем 1100 человек в 16 
европейских странах и предлагает широкий спектр продукции и решений для 
кровли, облицовки, внутренней отделки, обшивки потолков и стен. Головной 
офис Cembrit размещается в Алборге, Дания. Производственные мощности 
расположены в Финляндии, Чехии, Польше и Венгрии. Эти заводы 
специализируются на производстве фиброцементной продукции на основе 
производственного опыта Холдинга, накопленного более чем за 80 лет 
деятельности в этой области. 



Eternit или Cedral.Бельгия ,но завод в калужской 
области.• В России мы работаем объединенной компанией в составе двух дивизий:

• Eternit — Фиброцементные фасадные материалы;
• Promat — Огнезащитные материалы и высокотемпературная изоляция.
• ООО «Этернит» является единственным представителем холдинга ETEX на 

территории России.
• Мы европейская компания с производственным опытом более 100 лет. Наши 

фиброцементные фасадные материалы производятся на заводах в Бельгии и 
Германии, после чего поступают к нам на центральный склад российского завода 
Eternit (Калужская обл., п. Детчино).

• В России мы производим продукцию в области пассивной огнезащиты всех видов 
строительных конструкций и инженерных конструкций на высококачественном 
сырье по европейским технологиям.

• Наш уставной капитал составляет 155 млн рублей. Мы постоянно инвестируем в 
инновационные решения и разработки, стараясь предвосхищать потребности 
строительного рынка.

• У нас более 200 партнеров, расположенных в Цетральной России, на Юге, в 
Поволжье, Сибири, Урале и даже на Дальнем Востоке. Мы поддерживаем и 
развиваем наших партнеров, работая в постоянном тесном сотрудничестве.

• С 2016 года наше производство сертифицировано по системе менеджмента 
качества ISO 9001:2015. Система менеджмента качества для нас — это 
инструмент повышения эффективности производственных процессов и 
обеспечение наших клиентов качественными материалами и сервисами.

Цена за кв метр от 1000 до 1800



Торговый дом Аsahi .Японские панели
официальный эксклюзивный дистрибьютор японских 

производителей строительных материалов 

Konoshima средняя цена м2составляет 1500 рублей.от 1000 до 2300

Nichina  средняя стоимость м2варьируется от 1300 до 2000 рублей.

AT WALL Цена за квадратный метр от 1900до 3800
KMEW Цена за квадратный метр от 1400 до 3500



A-Stone
продукция из Южного Китая, производимая группой компаний A-VENT



Рынок РФ
По моим приблизительным подсчетам Российские компании 
(вышеперечисленные) производят около 13,8 млн кв метров в год.
Линия Wehrhahn  дает возможность производить около 2.5 млн кв метров в 
год.



Анализ за 2012-2014







Анализ рынка импорта за январь-март 
2015



Анализ рынка фиброцементных плит. Цена 40 000руб. 

• http://bkmv.ru/research?parent=rubricator&child=
getresearch&id=19844


