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ESUL DE PRODUCTIE :

ATI DESFASURATE iN CADRUL
EPRINDERII, PE BAZA DE PROCESE
TEHNOLOGICE b |

Procese tehnologice Procese tehnologice
de baza FEEs auxiliare

Procese tehnologice Procese tehnologice
de deservire i anexa



productie”

gazinarea si receptia
terialelor

*Pregatirea materialelor pentru croi@ "W
*Croirea materialelor
*Confectionarea semifabricatelor
*Finisarea produselor
lnmagazinarea produselor finite




Produsele de imbracaminte se compun
din detalii principale si secundare




etalii principale :

ot lipsi din structura
usului;

entru imbracamintea cu sustinere
pe umeri sunt: spatele, pieptii ,
gulerul si manecile;

*Pentru imbracamintea cu sustinere in
talie sunt: spatele, fetele si betelia.




secundare :

| din structura produsului;
nare
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refilef]
* mansete
* clape
* epoleti
* bizeti




tura procesului tehnologic de de
fectionare a unui produs cuprinde
matoarele etape si operatii de executie:

procesul tehnologic de confectionare:

*Prelucrarea reperelor: operatii de [ |
pregatire, insemnarea marginilor, rihtuirea
detaliilor

eAsamblarea reperelor: operatii de coasere,
de imbinare, de fixare, de ornamentare

*Finisarea produsului: operatii de tratare

umidotermica, netezire, descalcare, fixare,
aburire, modelare
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onfectionare”




Wiaterii prime si materiale <</\>

textile de baza folosite la confectionarea

mintel constituie fata produsului, deci scheletul

or Si baza existentei acestuia. Materialele de

a redau principalele functii ale produselor de — T
confecitii.
Materialele secundare depind de materialele de baza
S| se situeaza in al doilea plan din punct de vedere al
importantei si functiilor in produs.

Materialele auxiliare se folosesc la confectionarea
produselor de imbracaminte alaturi de materialul de
baza si materialele secundare. Reprezinta elemente
de completare a produsului finit.
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*Procesul de confectionare
se include in procesul de
productie

Semifabricatele sunt
transformate in produse
vestimentare




CTIONAREA PRODUSELOR:

eaza prin cusaturi manuale,
chimice si mecanice

saturile mecanice prezinta caracteristici
tehnologice superioare cusaturilor manuale

[Jasamblarea prin coasere reprezinta

50-55% din totalul timpului destinat
confectionarii unui produs ‘




TRU CONFECTIONARE:

asere si asamblare
aje pentru asamblari neconventionale

cusut pentru finisarea produselor
[ N

UTILAJE PENTRU TRATAMENTE
UMIDOTERMICE:

eutilaje pentru calcat manual: mese pentru calcat,
forme de calcat, masini de calcat,

utilaje moderne: prese de calcat
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NTUL UMIDOTERMIC:

sul de prelucrare a confectiilor textile,
ondifil de temperatura, umiditate gElimp —m

se realizeaza pe tot parcursul procesului de
confectionare

sreprezinta 10-30% din totalul timpului
destinat confectionarii unui produs, functie
de complexitate si materia prima




