
Организация производства 
строительных материалов и 

изделий
Практическое занятие 1

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ПРОЦЕСС
И ПРИНЦИПЫ ЕГО РАЦИОНАЛЬНОЙ ОРГАНИЗАЦИИ 



Принцип 
специализа

ции 

 



Принцип 
пропорциона
ль-ности

 



Принцип 
непрерывно

сти 

 

Если в составе Тто учитывать продолжительность обработки на операциях одной детали (если даже они 
изготавливаются партиями), то рассчитанный по приведенной формуле коэффициент будет отражать 
непрерывность производственного процесса на уровне деталей. Если же в составе Тто учитывать 
продолжительность обработки на операциях всей партии, то с помощью названного коэффициента будет 
оцениваться непрерывность производственного процесса на уровне партии деталей. 



Увеличение непрерывности позволяет сократить производственный цикл изготовления 
продукции, сократить за счет этого объем незавершенного производства и повысить 
эффективность использования оборотных средств. 



Принцип 
прямоточнос

ти

 



Пример. Движение детали происходит так, как показано на рисунке 

Маршрут движения детали: L1, L2, L3 и L4 – длина перемещения 

 



Принцип 
ритмичнос

ти

 



Пример. Исходные данные приведены в таблице 

Данные о выполнении месячного плана, шт. 

 



Принцип 
гибкости

Принцип гибкости. Означает способность 
производственной базы без существенных изменений 
техники, технологии и организации производства 
обеспечивать освоение и выпуск новой продукции в 
кратчайшие сроки с минимальными затратами. 

Гибкость обеспечивается внедрением групповых 
методов обработки предметов труда, использованием 
станков с ЧПУ, обрабатывающих центров, гибких 
автоматизированных модулей и производств. 



Принцип 
параллельност

и

 



Пример. Изготовление двух деталей, которые собираются в один узел, во времени 
выглядит так, как показано на рисунке  (шкала времени является условной). 

Изготовление деталей во времени 

Время изготовления второй детали меньше, поэтому коэффициент параллельности 

 



Расчётные 
задания 



Задание 1

Определить степень 
пропорциональности производства 
деталей в цехе и пропускную 
способность цеха, если детали 
изготавливаются последовательно на 4 
участках и количество деталей, 
которое может быть изготовлено в 
месяц, равно:
  Участок 1 – 4000 шт.;
  Участок 2 – 5000 шт.;
  Участок 3 – 7000 шт.;
  Участок 4 – Х1 шт.
  Значение Х1 приведено в табл. 1



Задание 2.

Определить степень непрерывности (на уровне деталей и на уровне всей партии) 
производственного процесса деталей, если его состав выглядит так, как показано в таблице 
(количество деталей в партии 60 шт.). 

Значение Х2 приведено в табл. 1 



Задание 3

Определить степень прямоточности производственного процесса деталей, если маршрут (путь) их 
изготовления выглядит так, как показано на рисунке

Маршрут изготовления деталей 

Значение Х3 приведено в табл. 1. 



Задание 4 

Определить ритмичность изготовления деталей механообрабатывающим цехом в 
течение отчетного квартала с учетом исходных данных, приведенных в таблице 

Значение Х4, Х5 приведено в табл. 1



Задание 5. 

Определить степень параллельности изготовления двух деталей, входящих в один 
узел, если во времени их изготовление выглядит так, как показано на рисунке 
(шкала времени является условной).

Изготовление деталей во времени 

Значение Х6 приведено в табл. 1 



Таблица 1 






