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1) Перед включением     питания     проверьте     лазер,     воду     стабилизатор 
напряжения    основное     питание     и     стабилизатор напряжения    .

Правильно ли     подключены     все провода.
Убедитесь, что     строки         не     перевернуты     или     не закреплены.



(2)     После включения     используйте         мультиметр    , чтобы     
измерить    ,     напряжения  основного      источника питания       питание,     
напряжения  стабилизатор,     лазер,     и     вода     охладитель     находится 
в пределах указанного     напряжения

диапазон



(3) Нормально ли использовать металлические 
предметы рядом со всеми индукционными 
переключателями машины. (Когда 
металлический предмет приближается к 
сенсорному переключателю, сенсорный 
переключатель

    загорится             красным)Когда 
металли
ческий 
предмет 
приближ
ается, 
сенсорн
ый 
переклю
чатель 
загоритс
я 
красным
.



индукционны
е     

выключатели      
головной 
части, один     
на    вверху     
и один     на     

внизу





(1)     Включите     
регулятор         питание.



(2)     Включите             
водяной     охладитель



(3) Включите основной источник питания шкафа 
управления станком.



(4)     Включите         кнопку аварийной     остановки         станка и 
все      компоненты     станка     инструмента       шкаф управления             
включен     и     запущен.



(5) Включите компьютер, и дисплей загорится.





(1) Откройте программу резки и верните станок 
в исходное положение.



После     щелчка назад     в      исходную точку     
лазерная головка вернется     в     
настройку      нулевой     точки    .



（    2    ）         фокус     лазерной головки     
возвращает     в    начало координат, нажмите      
Система     Анализ→Электрическое       
Фокус→Назад     в     Исходное положение





（    4    ）    P    r    e    ss t    h    e     LAS    ER     P    o    w    e    r     bu    t    

t    вкл.     вкл.     t    h    e     mac      hin    e     ,     t    h    
e     g    r    ee    n     po    w    e    r     li    g    h    t     вкл.     
t    h    e     IPG      лазер будет     вкл.     .



（    5    ）     Нажмите кнопку LASER         включен  аппарате     ,         PS     

АКТИВИРОВАНО          включен      передней     
панели          лазер будет     включен



（    6    ）     Нажмите кнопку     затвора     на         программном 

обеспечении для резки     или кнопку     спуска затвора     на     ручке , 
индикатор EMISSION     загорится     на         передней     панели лазера     
загорится         .



（    7    ）    Нажмите     красная      кнопка     на         программе 

резки     или         красная      кнопка         на     ручке,         
красная      точка появится в лазерной     головке.



После         вышеуказанных     
шагов         завершено,      
Нажмите кнопку ЛАЗЕР         на 
ручке, лазер будет     
излучаться из     лазерная 
головка,
Лазер     можно     использовать 
в обычном режиме     .



Этапы использования лазерного источника Raycus
（    8    ）     Включите     лазер, поверните кнопку         

в     положение REM.



（    9    ）    Не включайте кнопку     START         на лазере    .     
Примечание. Нажмите     на эту кнопку          лазер не будет 
излучать, он находится в состоянии тревоги    ,     и лазер     

красный     загорится        будет включено.



В     на этот раз         будет     красный     
свет     в лазерной 
головке



（    10    ）     Нажмите кнопку     спуска затвора     в         программном 
обеспечении для резки,         кнопка освещения затвора     будет с        зеленый свет,     
и     красный свет     на лазерной головке исчезают,     указывая, что     лазер может     
излучаться.



После         вышеуказанных     
шагов          нажмите кнопку ЛАЗЕР         
на     ручке, лазер     будет     
излучаться из     лазерная головка, 
Лазер     можно     использовать     
нормально     .



    Raycus     лазер     должен     открыть     затвор    , когда     
готовится     разрезать.      После того, как         красный 
свет     на лазерной головке погаснет,     вы     можете     
начать     резку
Кнопка     спуска затвора     на     ручке и     программное 
обеспечение     имеют     одну и ту же     функцию     .



Подключите режущий газ, интерфейс для 
подключения режущего газа находится в задней 
части машины, слева — кислородный интерфейс, 
справа — азотный интерфейс.



    кислород     давление на выходе             
контролируется     в пределах     1map

Ви    т    
хин      
1Map



Азот     на выходе     давление         
контролируется     в пределах     2Map

Ви    т    
хин      
2Map



（    11    ）    Откройте     
графику    , чтобы     можно было     
вырезать.

Нажмите значок     запуска         в     программе     для резки,
Нажмите «Импорт», а затем нажмите «Импортировать     DXF     

графику».     Найдите     графику    , которую     нужно     вырезать.



Нажмите    , чтобы     открыть     
после того, как     найдет 
изображение    .



（    13    ）    Выполните калибровку, позвольте     лазерной головке     
откалибровать         стабильность     и гладкость     пластины.

Откройте     программное обеспечение для резки,     систему     анализ     →     
контроллер высоты     →     плавающую головку     калибровку     →     лазерную 
головку       упадет     примерно на 3 мм     от     пластины    ,    , а затем нажмите 

кнопку ОК. Лазерная головка     автоматически выполнит экспрессию,     нажмите 
OK     после     калибровки.



（    14    ）    Найдите позицию от     до    , где нужно 
обрезать, и     переместите        .     При перемещении 
рамки     вы должны     убедиться, что         красный     

световой индикатор     в лазерной головке находится 
внутри платы    ,     и все стороны     находятся     

внутри     доски.



（    15    ）    Откройте слой    ,     импортируйте     

параметры     листа     на     для     вырезания и найдите     
параметры     соответствующей     толщины.



Нажмите «Импортировать» → 
«Найдите параметр         , 
соответствующий         толщине» → 
«Открыть».



После открытия     будьте     оптимистичны     относительно     фокуса         
примечаний     в таблице параметров        ,          насадка. 
(Примечание: Модель сопла    :     D     — двойное     распыление,     
S     — одинарное     распыление)



（    16    ）    Чтобы     разрезать, нажмите кнопку     удар         
на ручке    , чтобы     увидеть    , если     там     — это     газ.      
Нажмите кнопку     удар         еще раз    , чтобы     выключить         
удар    .     Нажмите кнопку     «Пуск», чтобы начать     резку.





（    1    ）    Закройте программу     для резки.     
Выключите     экран дисплея    ,      компьютер,     
выключите станок     аварийную остановку 
инструмента     остановку





（    3    ）    Выключите     
главный     выключатель     
шкафа     управления     
аппарата



（    4    ）    Выключите         водяной     
охладитель     и     регулятор     питание


