
Оптоволоконный станок для лазерной резки труб GS-BW6025A 12000 Вт 

Оптоволоконный станок для лазерной резки труб 
серии LW-SP с излучателем IPG 

Технические решения и предложения



Назначение станка
Что можно на нем сделать?



Какие формы профиля может обрабатывать

Назначение станка

Профессиональный станок для резки труб 
различного сечения: круглого, квадратного, 
прямоугольного, овального и т.д.

Какие формы профиля 
может обрабатывать

Круглая

Стандартная/замкнутая труба

Квадратная Прямоугольная Овальная
(эллипс)

Плоскоовальная D-образная Треугольна
я

Модульная/незамкнутая труба

П-образный
профиль

Угловой 
профиль

Т-
образный
 профиль

H-
образный
профиль 
(двутавр)

Стальная 
полоса



Какие формы профиля может обрабатывать

Назначение станка

В каких отраслях 
промышленности 
применяется

Произ-во
мебели

Произ-во 
медицинской техники

Произ-во тренажеров
и спортивного инвентаря

Изготовление торговых 
стеллажей

Автомобильная 
промышленность

Произ-во 
сельскохоз. техники

Произ-во
 противопожарных 

трубопроводов
Изготовление

 металлоконструкций

Геологоразведка Мостостроение Судостроение Изготовление деталей



Какие формы профиля может обрабатывать

Назначение 

станка
Размеры труб - 
D360

Форма Макс. Мин.

Круглая 10 мм Диаметр 360 мм

Квадратная 10×10 мм 254×254 мм

Двутавр 40×40 мм 254×254 мм

Уголок 20×20 мм 254×254 мм

Прочие 20×20 мм 254×254 мм

Полый пневматический патрон диаметром 360 мм 
для тяжелых труб

Диагональ обрабатываемой заготовки 
менее 360 мм



Какие формы профиля может обрабатывать

Назначение 

станка
Еще примеры 
применения



Сведения о продукции
Как выбрать?



Какие формы профиля может обрабатывать

Сведения о 

продукции

Панель 
управления

Подъемная 
опора для 
выгрузки

Податчик 
труб 

тяжелого 
исполнения

Задний 
зажимной 

патрон

Заготовка
Зона 

резания

Станина 
для резания на тяжелых

 режимах



Какие формы профиля может обрабатывать

Сведения о 

продукции

Профессиональная оценка плана 
нагрузки позволяет определить, 
способен ли труборез обработать 
крупногабаритную заготовку



Сведения о продукции

№ Параметр Значение

1
Диаметр трубы круглого 

сечения от Ø20 до Ø360 мм

2
Размер сторон трубы 
квадратного сечения от 20×20 мм до 254×254 мм

3
Частота вращения 

патрона 90 об/мин

4
Макс. скорость 
перемещения 60 м/мин

5 Макс. ускорение 0,6G

6
Точность 

позиционирования ±0,05 мм/м

7
Точность повторного 
позиционирования ±0,03 мм/м

8 Макс. длина трубы 6 м

9 Масса станка 8200 кг

10
Максимальная масса 

заготовки 650 кг

Технические характеристики



Сведения о продукции

№ Элемент Марка Примечание

1 Рабочий стол Труборез 6 м Lonwill

2  Мощность лазера IPG 4 кВт США

3 Лазерная головка Boci с автофокусировкой Китай

4 Охладитель TONGFEI/Hans’ Китай

5 УЧПУ FSCUT5000 Китай

6 Автоматический регулятор 
высоты BCS100 Китай

7 Зубчатая рейка YYC Китай 
(Тайвань)

8 Рельсовая направляющая HIWIN Китай 
(Тайвань)

9 Серводвигатель осей X/Y YASKAWA Япония

10 Планетарная коробка 
передач Motovario Италия

11 Пропорциональный клапан SMC Япония

12 Клапан давления SMC Япония

13 Электрооборудование Schneider Франция

14 Автоматический податчик По специальному заказу Lonwill



Сведения о продукции

Лазерный излучатель 
IPG

Рельсовая 
направляющая YYC

УЧПУ FSCUT

Серводвигатели 
Yaskawa 

Направляющие 
HIWIN

Передний патронЗадний патрон Лазерная головка Boci



Сведения о продукции

Усовершенствованная утолщенная 
станина, приспособленная для 
работы с крупногабаритными и 
тяжелыми трубами, исключает 
деформации и гарантирует 
быструю и стабильную работу 
станка. 

Усовершенствованная конструкция, 
увеличенная толщина!



Сведения о продукции

24  часа

 вибрационного снятия 
напряжений

30 дней 

естественного старения 
для снятия остаточных 
напряжений

Примечание: сварные соединения без отжига 
быстро разрушаются со временем и не 
обеспечивают высокой прочности при работе 24 
часа в сутки, 7 дней в неделю.

Отжиг при температуре 

630℃ 



Сведения о продукции

• Фрезерование в координатной системе критически важно для точности монтажа и эксплуатации 
подвижных деталей. Компания Lonwill использует крупногабаритный портальный фрезерный станок с 
погрешностью менее 0,01 мм/м, который отвечает международному стандарту и гарантирует 
параллельность и перпендикулярность.

Обработка и установка механических узлов



Сведения о продукции

• Строгое соблюдение стандартов и требований к механическому монтажу гарантирует 
установку каждой детали в предусмотренное проектное положение и обеспечивает высокую 
точность всего станка после сборки.

Проверка геометрической точности станка

• Строгое соблюдение стандартов и требований к механическому монтажу гарантирует установку 
каждой детали в предусмотренное проектное положение и обеспечивает высокую точность всего 
станка после сборки.



Какие формы профиля может обрабатывать

Сведения о 

продукции

Процесс резки и перемещения трубы

Станок для резки труб 
оборудован боковым 
устройством подачи труб, 
который удобен для 
загрузки и резки больших 
труб. Полностью 
автоматизированный 
процесс.

Автоматический податчик



Какие формы профиля может обрабатывать

Сведения о 

продукции
Автоматический податчик Модель третьего поколения с 

утолщенной станиной, 
сервоприводом и подключением 
к шине является более 
стабильной и точной, чем 
модель второго поколения.



1
Отсутствие заедания

Прецизионная направляющая, перемещение без заедания
2

Конструкция «Все в одном»
Встроенный привод, точная и стабильная передача, удобная установка под разными углами

3
Стабильный зажим

Возможность зажима широких и узких заготовок различного профиля
4

Большое усилие зажима
Способен осуществлять зажим тяжелых труб

5
Подходит для зажима больших и тяжелых труб

В стандартной комплектации кулачки имеют широкие и узкие двойные ролики, обеспечивающие зажим двутавровых балок большого размера.

Полностью автоматический пневматический патрон

◆ Зажим одной кнопкой, автоматическое центрирование, 
◆ сокращение времени загрузки/выгрузки заготовки.
◆ Пневматические кулачки с большим и постоянным усилием зажима 

обеспечивают надежный зажим тяжелой трубы без проскальзывания и 
гарантируют точность резки. 

◆ Специальная опорная рама предотвращает провисание и деформацию трубы, 
повышая точность резки и продлевая срок службы патрона.

Отсутствие заедания
Прецизионная направляющая, перемещение без заедания

Конструкция «Все в одном»
Встроенный привод, точная и стабильная передача, удобная установка под 
разными углами

Стабильный зажим
Возможность зажима широких и узких заготовок различного профиля

Большое усилие зажима
Способен осуществлять зажим тяжелых труб

Подходит для зажима больших и тяжелых труб
В стандартной комплектации кулачки имеют широкие и узкие двойные ролики, 
обеспечивающие зажим двутавровых балок большого размера.



IPG Photonics является мировым лидером в производстве волоконных лазерных систем для различных областей применения. Они обеспечивают 
высокую точность, высокую производительность и быструю переналаживаемость производства.

Основные узлы 

лазерного станка

Лазерная головка Boci BLT421T с 
автоматической фокусировкой

Автоматическая система фокусировки, 
без ручной регулировки, подходит для 
резки толстолистового металла.
Уникальная конструкция головки для 
сложной трехмерной резки больше 
подходит для резки труб сложного 
профиля и труб специальной формы, 
исключая опасность столкновения с 
заготовкой.

Лазерный излучатель IPG

IPG Photonics является мировым 
лидером в производстве 
волоконных лазерных систем для 
различных областей применения. 
Они обеспечивают высокую 
точность, высокую 
производительность и быструю 
переналаживаемость 
производства.

Водяной охладитель Tongfei

Сигнализация уровня жидкости, 
сигнализация расхода, 
сигнализация температуры, 
сигнализация давления и 
сигнализация неисправности. 
Насос из нержавеющей стали, бак 
для воды из ПП/ПЭ; система 
циркуляции воды не содержит 
меди, алюминия и железа, 
поэтому не подвержена коррозии.



IPG Photonics является мировым лидером в производстве волоконных лазерных систем для различных областей применения. Они обеспечивают 
высокую точность, высокую производительность и быструю переналаживаемость производства.

Основные узлы 

лазерного станка

Серия
Резка труб 

Резка плоских/
Наклонных
 поверхностей

Функциональные возможности 
режущих головок серии BLT 4

Резка плоских/наклонных 
поверхностей Резка труб 

Модель BLT421 BLT441 BLT461 BLT481 BLT421T BLT441T

Мощность ≤8 кВт ≤15 кВт ≤20 кВт ≤30 кВт ≤8 кВт ≤15 кВт

Контроль с обратной связью ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

Коллимация и фокусировка ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

Встроенный усилитель ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

Охлаждение сопла ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

Водяное охлаждение усилителя ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
Контроль температуры защитной 

линзы ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

Контроль давления режущего газа ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

Защита от столкновений ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
Обнаружение неисправности 

уплотнения оптики ✓ ✓ ✓ ✓



Сведения о продукции

УЧПУ для профессиональных станков лазерной 
резки труб

Специально разработанный контроллер для труборезов. 
Обнаружение отклонений труб, автоматическая коррекция, 
гарантированная точность резки. Резание общего края: 
уменьшение количества обрезков, снижение производственных 
затрат. Технология обработки углов без чрезмерного перегрева, 
высокое качество реза.

* Меньше проводов
* Быстродействие
* Цифровизация
* Интеллектуальное 
устройство

Используется та же 
технология промышленной 
шины EtherCat, что и 
BECKHOFF

EtherCAT 
ведомое 
устройст

во

EtherCAT 
ведомое 
устройст

во

Схема структуры сервопривода



Сведения о продукции

Особенности контроллера

Простая и понятная настройка кнопок, беспроводное управление 
одной кнопкой: калибровка, обдув, моделирование, резка, пауза и 
т. д. Использование магнитных присосок позволяет размещать и 
вынимать заготовки в любой момент. Простота в эксплуатации.

Совместное использование высокоскоростного регулятора высоты 
и технологии коррекции центра вращения в режиме реального 
времени обеспечивают заявленную производительность и точность 
резки при наличии изгибов трубы.



Сведения о продукции

Углеродистая
сталь

Нержавеющая
сталь

Алюминий



Примеры резки



Сведения о продукции

Дополнительные фото станка



 О компании

Почему выбирают нас?



О компании

Shenzhen Lonwill Technology Co., Ltd.

Компания Lonwill занимается поставкой систем ЧПУ для станков плазменной и газокислородной резки с 2004 года и в настоящее время 
специализируется на разработке решений по автоматизации режущего и сварочного оборудования с ЧПУ. Благодаря профессиональной 
команде инженеров компании HYD CNC, центра исследований и разработок в г. Шэньчжэнь и машиностроительного завода в г. Фошань мы 
предоставляем заказчикам комплексные решения по автоматизации оптоволоконных лазерных станков, таких как специальные 
трубонарезные станки, станки для резки листового металла и роботизированные трубонарезные станки, имеющие разные мощности и 
размеры.



A. Критерии приемлемости
Проверка и приемка в соответствии с соглашением по техническим вопросам в договоре, подписанном нашей компанией и вашей компанией.

B. Окончательная приемка
После того, как наша компания завершит установку, ввод в эксплуатацию и самостоятельную проверку оборудования, она проведет приемку на 

месте покупателя, в том числе:
1) Проверка количества, обозначения модели, функций, технических показателей и т.д. всех позиций.

2) Проведение пробной лазерной резки на типовых образцах, одобренных обеими сторонами.
3) Обе стороны должны зафиксировать комментарии по приемке и дать оценку по результатам приемки. Оценка производительности может быть 

проведена только после утверждения и подписания обеими сторонами.
C. Прочие указания по окончательной приемке

1) Если приемочные испытания прерваны из-за выхода из строя вспомогательных средств на объекте (электроснабжение, окружающая среда и т. 
д.) и условия окружающей среды не соответствует требованиям для нормальной работы оборудования, покупатель должен немедленно 

отремонтировать их и привести в соответствие с требованиями, чтобы обеспечить нормальную работу оборудования.
2) Если в процессе осмотра и приемки будет обнаружено отсутствие каких-либо комплектующих оборудования, повреждения или несоответствие 
условиям договора и стандартам качества, наша компания будет нести ответственность за доработку и замену, а все связанные с этим расходы 

будет нести наша компания.

Служба технической 

поддержкиСлужба технической поддержки для 

зарубежных клиентов



A. Критерии приемлемости

Упаковка и транспортирование



A. Критерии приемлемости
Проверка и приемка в соответствии с соглашением по техническим вопросам в договоре, подписанном нашей компанией и вашей компанией.

B. Окончательная приемка
После того, как наша компания завершит установку, ввод в эксплуатацию и самостоятельную проверку оборудования, она проведет приемку на 

месте покупателя, в том числе:
1) Проверка количества, обозначения модели, функций, технических показателей и т.д. всех позиций.

2) Проведение пробной лазерной резки на типовых образцах, одобренных обеими сторонами.
3) Обе стороны должны зафиксировать комментарии по приемке и дать оценку по результатам приемки. Оценка производительности может быть 

проведена только после утверждения и подписания обеими сторонами.
C. Прочие указания по окончательной приемке

1) Если приемочные испытания прерваны из-за выхода из строя вспомогательных средств на объекте (электроснабжение, окружающая среда и т. 
д.) и условия окружающей среды не соответствует требованиям для нормальной работы оборудования, покупатель должен немедленно 

отремонтировать их и привести в соответствие с требованиями, чтобы обеспечить нормальную работу оборудования.
2) Если в процессе осмотра и приемки будет обнаружено отсутствие каких-либо комплектующих оборудования, повреждения или несоответствие 
условиям договора и стандартам качества, наша компания будет нести ответственность за доработку и замену, а все связанные с этим расходы 

будет нести наша компания.

Новейшие станки на месте эксплуатации



A. Критерии приемлемости
Проверка и приемка в соответствии с соглашением по техническим вопросам в договоре, подписанном нашей компанией и вашей компанией.

B. Окончательная приемка
После того, как наша компания завершит установку, ввод в эксплуатацию и самостоятельную проверку оборудования, она проведет приемку на 

месте покупателя, в том числе:
1) Проверка количества, обозначения модели, функций, технических показателей и т.д. всех позиций.

2) Проведение пробной лазерной резки на типовых образцах, одобренных обеими сторонами.
3) Обе стороны должны зафиксировать комментарии по приемке и дать оценку по результатам приемки. Оценка производительности может быть 

проведена только после утверждения и подписания обеими сторонами.
C. Прочие указания по окончательной приемке

1) Если приемочные испытания прерваны из-за выхода из строя вспомогательных средств на объекте (электроснабжение, окружающая среда и т. 
д.) и условия окружающей среды не соответствует требованиям для нормальной работы оборудования, покупатель должен немедленно 

отремонтировать их и привести в соответствие с требованиями, чтобы обеспечить нормальную работу оборудования.
2) Если в процессе осмотра и приемки будет обнаружено отсутствие каких-либо комплектующих оборудования, повреждения или несоответствие 
условиям договора и стандартам качества, наша компания будет нести ответственность за доработку и замену, а все связанные с этим расходы 

будет нести наша компания.

Рынок сбыта

Продукция экспортируется на Ближний Восток, в Юго-Восточную Азию, Северную Америку, 
Европу, Японию, Австралию и на другие зарубежные рынки.

Shenzhen Lonwill Technology Co., Ltd.

Франция

Россия

ЮАР

Монголия

Китайская Народная Республика

Индия

Южная 
Корея

Япония

Австралия

США

Канада

США

Бразилия

Сеть сбыта

Компания с сильной корпоративной культурой, прекрасным кадровым 

составом, отличным инновационным потенциалом и надежной сетью 

продаж должна постоянно стремиться к совершенству, превосходить 

себя и добиваться оптимального соотношения цены и качества своей 

продукции.



Благодарим за 
внимание!

Поставщик профессионального оборудования для лазерной резки и сварки


