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О компании Lonwill
Компания Lonwill занимается поставкой систем ЧПУ для станков плазменной и 
газокислородной резки с 2004 года и в настоящее время специализируется на разработке 
решений по автоматизации режущего и сварочного оборудования с ЧПУ. Благодаря 
профессиональной команде инженеров компании HYD CNC, центра исследований и 
разработок в г. Шэньчжэнь и машиностроительного завода в г. Фошань мы 
предоставляем заказчикам комплексные решения по автоматизации оптоволоконных 
лазерных станков, таких как специальные трубонарезные станки, станки для резки 
листового металла и роботизированные трубонарезные станки, имеющие разные 
мощности и размеры.



Портальный лазерный станок Lonwill серии LGH
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Станок для резки толстолистового металла BIG FORMAT-BIG 
POWER



04Портальный станок лазерной резки серии LGH

Система продувки и удаления пыли и дыма
Система продувки и удаления пыли и дыма 

представляет собой инновационную конструкцию, 

сочетающую выдувной и вытяжной каналы, что делает 

крупногабаритный станок более экологичным и 

позволяет продлить срок службы оборудования.

Защитные решетки на балках станка входят в 
стандартную комплектацию и обеспечивают 
надежную защиту персонала. Если человек по ошибке 
входит в зону обработки, работа станка прекращается, 
что позволяет избежать несчастных случаев.

Защитные решетки

Разборный модульный рабочий стол 

Разборная модульная конструкция рабочего стола, 
разработанная нашей компанией, очень удобна, 
поскольку модули легко разбирать и заменять, все 
модули можно чистить и обслуживать отдельно, что 
повышает эффективность технического обслуживания 
и снижает эксплуатационные расходы.
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Конструкция станка
Профессиональная автономная система удаления пыли и дыма с 

тщательно продуманным расположением вытяжных каналов 

обеспечивает чистоту воздуха на предприятии. 
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Конструкция системы продувки и удаления пыли 

и дыма портального станка лазерной резки серии LGH

[Текст]

[Текст]

[Текст]

Каждый метр оборудования оснащен пневматическим 
пылеулавливающим клапаном

Профессиональная 
вытяжная система, по 
конструкции схожая с 
системами, используемыми 
на судах
Встроенный 
пневмоцилиндр SMC, 
приточно-вытяжная 
система, эффективное 
удаление дыма и пыли

Встроенный 
пневмоцилиндр



07Большой типоразмерный ряд станков лазерной резки 
серии LGH в соответствии с требованиями заказчика

Длина: 6 м, 12 м, 14 м, 16 м, 19 м, 24 м……

Ширина: 2 м, 2,5 м, 3 м, 4 м

Мощность: 6 кВт, 8 кВт, 12 кВт, 20 кВт, 30 
кВт……



08ПРЕИМУЩЕСТВА СТАНКОВ ЛАЗЕРНОЙ РЕЗКИ СЕРИИ 

LGH
1. Очевидные преимущества 
заключаются в экономии 
времени на загрузку/выгрузку 
средних и тяжелых листов;

Удлиненные направляющие рельсы 
сплошного профиля подходят для 
листов различной длины и ширины 
и обеспечивают возможность 
осуществлять одновременную 
резку нескольких листов.

Тепловое воздействие 
мощного лазерного излучения 
на раму практически сведено к 
нулю; 

Механическая конструкция 
максимально упрощена для 
обеспечения стабильной и 
бесперебойной работы 
станка.

Модульная конструкция системы 
удаления пыли, в которой через 
каждый метр установлен 
пневматический всасывающий 
клапан для оптимизации резки и 
эффективного удаления пыли;

Разборная модульная 
конструкция рабочего стола 
позволяет загружать станок в 
стандартные контейнеры, что 
значительно сокращает 
транспортные расходы.
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� Отжиг — необходимый процесс при изготовлении стола  

• Каждый из наших столов проходит отжиг. В строгом соответствии с 
технологическим процессом стол станка нагревается до 600 °С и выдерживается в 
течение 24 часов в закрытой печи.

• Внутреннее напряжение механических соединений снимается при последующем 
естественном охлаждении.

Примечание: сварные соединения без отжига быстро разрушаются со временем 
и не обеспечивают высокой прочности при работе 24 часа в сутки, 7 дней в 
неделю.
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� Высокопрецизионное фрезерование

• Фрезерование в координатной системе критически важно для точности монтажа 
и эксплуатации подвижных деталей. Компания Lonwill использует 
крупногабаритный портальный фрезерный станок с погрешностью менее 0,01 
мм/м, который отвечает международному стандарту и гарантирует 
параллельность и перпендикулярность.
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Точность — это разница между мясником и хирургом. 
Точность позиционирования и точность перемещений элементов станка, 
особенно направляющей и стойки.

Проверка и калибровка
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Элементы станка
Элемент Марка

Рабочий стол Lonwill

Лазерный источник IPG/Raycus

Лазерная головка BLT421

Охладитель Tongfei/HANS

УЧПУ Cypcut2000S/ Hypcut8000

Зубчатая рейка YYC

Рельсовая 
направляющая

Hiwin

Сервопривод осей X/Y/Z YASKAWA

Планетарная коробка 
передач

Motovario

Пропорциональный 
клапан

SMC

Воздушный/азотный 
клапан

AVENTICS

Автоматический 
регулятор высоты

BCS100/BCSpro

Реле Schneider

КОНФИГУРАЦИЯ 
СТАНКА
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� FUSCUT2000S
◐Специальная функция калибровки давления воздуха: 
Простая, удобная и интуитивно понятная функция 
калибровки давления воздуха позволяет откалибровать 
давление воздуха для поддержания постоянных 
параметров резки.
◐Управляя газовым контуром, система ЧПУ FSCUT может 
контролировать категорию давления газа, изменять 
давление и время штамповки, а также изменять среднюю 
мощность лазера, одновременно регулируя ширину и 
частоту лазерного импульса, и позволяет получить 
превосходное качество обработки.

FSUCT 2000S
Усовершенствованная версия-- обновленная версия СЧПУ 
FSCUT2000CТехнология резки:

✔ Поддерживает технику прошивки в 5 этапов, технику сегментной и ступенчатой прошивки.
✔ Совместима со станками лазерной резки от ведущих производителей, имеющихся на рынке.
✔ Поддерживает функцию Flycut (быстрая резка), Leapfrog lifting (ускоренный переход режущей головки), 

компенсации ширины реза, направляющей линии, микросоединения, предварительной прошивки, резки 
листов с пленочным покрытием и т. д.

✔ Поддерживает расширенные функции поиска края заготовки, управления автоматической фокусировкой, 
двойного челнока, определения точки останова, генерации QR-кода, разделения остатков, резки круглых труб и 
т. д. 

✔ Обеспечивает точную технику резки, плавное начало и конец траектории резки.
✔ Поддерживает функцию интеллектуального обхода препятствий, ускоренного перехода лазерной головки в 

процессе обработки.
✔ Функция импорта чертежей путем сканирования QR-кода, планирования задач, многозонной обработки и т. д. 
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� Контроллер HYPCUT8000 - высокотехнологичный, 

профессиональный, поддерживающий протокол EtherCat

• 5G: Макс. разгон 
• 150 м/мин: Макс. скорость 

резания 
• 300 м/мин : Макс. скорость 

позиционирования

• Интеллектуальная диагностика: 
       Контроль, запись состояния станка и  
       отображение стандартных инструкций по 

устранению неисправностей упрощают 
удаленную диагностику.

• Удобство технического обслуживания 
       Обеспечивает удобные для пользователя функции, 

облегчающие техническое обслуживание станка - выполнение 
калибровки емкостного датчика, точечной коллимации, замены 
сопла, очистки и прочих операцией нажатием одной кнопки.

• Защита от столкновений: 
Оптимизированный 
емкостной датчик определения 
и контроля расстояния для 
обеспечения безопасного 
подвода/отвода лазерной 
головки к листу/от листа.

Подменю

Главное 
меню

Панель функций

Зона обработки

Панель состояний 
обработки

Консоль
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� Всесторонний мониторинг, интеллектуальное предотвращение 

эксплуатационных ошибок

      Автоматическое измерение:
        Момента инерции
       Силы трения
       Разгона
       Параметров ПИД-регулирования
       Запись параметров сервосистемы

• Подавление вибрации 2.0
      Улучшение стабильности резки

       Молниеносная пробивка 3.0
       Бесперебойное и устойчивое 

массовое производство (МАКС.: 
1000 об/мин)

• Удаление шлака
     Обеспечивает однородность поверхности реза

• Управление подъемом/опусканием 
резака

     Улучшает качество резки 
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� ЛАЗЕРНАЯ ГОЛОВКА BOCI---  (разработана Hypcut)

Где бы вы ни находились, всё будет под 
контролемИнтеллектуальная лазерная головка 

BLT421

Интеллектуальная лазерная головка BLT641

✔ 4-8 кВт

✔ 10-12 кВт

✔ 12-20 кВт
Интеллектуальная лазерная головка BLT661
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� Лазерная головка BLT421

Модульная конструкция, устранение неполадок за 5 минут, низкие 
затраты на техническое обслуживание.

Все линзы готовы к работе сразу после 
установки, не требуется ремонт на заводе-
изготовителе, что упрощает послепродажное 
обслуживание.

Дополнительное уплотнение, предотвращающее 
попадание пыли
Система двойных уплотнений класса защиты IP65, 
успешно прошедших  испытание на 
пыленепроницаемость.Интеллектуальная полнофункциональная режущая головка, обладающая 

исключительным соотношением стоимость/производительность и укомплектованная 
различными датчиками, анализирующими ее состояние.

◆ Экономичная интеллектуальная режущая 
головка.

◆ Быстрая коллимация и быстрый отклик 
автофокуса позволяют сократить время 
ожидания настройки фокуса. 

◆ Более последовательная резка и более 
эффективная обработка
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� Модульная интеллектуальная лазерная головка BOCI BLT641 

(разработана Hypcut)

• 12 интеллектуальных датчиков
        Обеспечивающих безопасность и 

стабильность при долговременной 
работе

• Модульная 
конструкция

       Устранение 
неисправностей за 5 
минут

• Резка азотом под низким давлением
      Высокотехнологичная головка, 

совместимая с УЧПУ HYPCUT800.
      Обладает более хорошим соотношением 

стоимость/производительность
      по сравнению с другими режущими 

головками с автоматической фокусировкой 
по протоколу EtherCAT
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Более быстрый отклик 
при коллимации и 
фокусировке 
Сокращение времени 
ожидания возврата в 
положение фокуса, более 
равномерная резка и более 
эффективная обработка. 

Модульная конструкция, 
низкие затраты на 
техобслуживание
Все линзы готовы к работе 
сразу после установки, не 
требуется ремонт на заводе-
изготовителе, что упрощает 
послепродажное 
обслуживание. 

Интеллектуальное соединение, 
ломающее границы
Непрерывный контроль работы станка, 
информация об обработке, 
категоризация задач и уведомлениями 
об отказах.

Мониторинг состояния 
полости
Состояние полости лазерной 
головки контролируется 
датчиком, что упрощает процесс 
установки.

Интеллектуальный мониторинг 
и стабильная резка
Мониторинг загрязнения линз в 
режиме реального времени, 
своевременное предупреждение

� Дополнительные преимущества
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• Примечание
Лазерные головки HYPCUT8000 и BLT641 произведены одной и той же компанией - CYPCUT.  Управление 
работой лазерной головки осуществляется посредством устройства ЧПУ. Для управления лазерным источником 
IPG используется высокотехнологичное ПО.

Сравнение лазерных головок 
Cypcut  Precitec Procutter

 Функциональные возможности Cypcut BL641 Precitec Procutter

Моторизованная регулировка положения фокуса для автоматической настройки станка и 
пробивки Да Да

Непрерывный мониторниг через защитное стекло Да Да

Технологический пакет PierceTec для автоматической пробивки Да Да

Полностью пыленепроницаемая траектория пучка с защитными окнами Да Да

Загрузка всех данных датчиков в приложение по сети WLAN и дальнейшее управление 
станком Да Да

Контроль давления газа в сопле (газовая резка) и в головке Да Да

Газовая сварка встык под низким давлением Да №
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транспортировка Модульная конструкция станка 
позволяет его загружать в 
стандартные контейнеры.

Значительное снижение 
затрат на 
транспортировку
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Гарантийный срок: один год с даты приемки, предусмотренной условиями. В течение 
гарантийного срока ремонт и замена деталей (за исключением расходных) 
выполняются бесплатно.

После окончания гарантии предоставляется выгодное обслуживание в виде 
долгосрочной технической поддержки и запасных частей. Кроме того, ведется учет 
запасных частей для каждого узла станка. По запросу всегда возможно обслуживание 
на месте установки и в других местах.

Мы всегда готовы помочь как во время действия, так и по истечении гарантии. 
Удовлетворенность заказчиков является нашим приоритетом.

Круглосуточная служба поддержки. Наши 
специалисты поддержки работают в две 
смены, чтобы обслуживать заказчиков в 

разных часовых поясах.

Обслуживание на месте установки. 
Мы всегда готовы выехать на ваш 
объект по запросу и предложить 

разумные цены.

Обучение на нашем заводе. 
Мы всегда рады провести обучение 

ваших сотрудников на нашем 
заводе.
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