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«ЛИТНИКОВАЯ 
СИСТЕМА»



Литниковая система / 
«литниковое дерево»

- это система каналов, через которые 
расплавленный металл поступает из 
тигля в рабочую полость литейной 

формы. 

Возможны различные 
варианты 

выполнения литниковой 
системы



Задачи литниковой системы:

▪ Транспортировка жидкого металла к 
отливке;
▪ Контроль скорости движения расплава;
▪ Создание условий для нормального 

воздушного обмена меду полостью 
объекта литья и внешней средой;
▪ Предотвращение усадочных раковин в 

объектах литья путём формирования 
соответствующего градиента температуры 
в литейной полости;
▪ Питание отливки при затвердевании 

сплава.
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• Основные элементы 
литниковой системы / «литникового 

дерева» 

ОБЪЕКТ ЛИТЬЯ – ЭТО 
 

❖ ВКЛАДКИ ; 
❖ ОТДЕЛЬНЫЕ КОРОНКИ;

❖ КАРКАСЫ МОСТОВИДНЫХ ПРОТЕЗОВ;
❖ КАРКАСЫ БЮГЕЛЬНЫХ ПРОТЕЗОВ



❖ КАРКАСЫ БЮГЕЛЬНЫХ 
ПРОТЕЗОВ





• Основные элементы 
литниковой системы / «литникового 

дерева» 

ЛИТНИКОВАЯ ВОРОНКА – ЭТО 
 

❖ ЭЛЕМЕНТ ЛИТНИКОВОЙ СИСТЕМЫ, 
ПРЕДНАЗНАЧЕННЫЙ ДЛЯ НАЧАЛЬНОГО 

ФОРМИРОВАНИЯ ПОТОКА РАСПЛАВА.

❖ ФОРМА ЛИТНИКОВОЙ ВОРОНКИ ДОЛЖНА 
ОБЕСПЕЧИВАТЬ ПЛАВНОЕ И БЫСТРОЕ 

ПОСТУПЛЕНИЕ РАСПЛАВА В 
ЛИТНИКОВЫЕКАНАЛЫ.



А – воронка такой формы не 
способствует формированию 

ламинарного (плавного) потока 
расплава

(увеличенная высота падения 
расплава их тигля, плоское «дно» 

воронки). 
Не рекомендуется использовать из –

за повышенной опасности появления 
усадочной пористости в объекте 

литья.

Б – воронка такой формы в наиболее 
полной мере способствует плавному 
и быстрому поступлению расплава в 

литниковые каналы.
Рекомендуется к использованию. 



Воронк
а

Литниковое 
дерево

(литниковая 
система) 

Восковая репродукция 
каркаса бюгельного 

протеза



• Основные элементы 
литниковой системы / «литникового 

дерева» 

ЛИТНИКОВЫЙ КАНАЛ – ЭТО 
 

❖ ЭЛЕМЕНТ ЛИТНИКОВОЙ СИСТЕМЫ, 
СОЕДИНЯЮЩИЙ ВОРОНКУ (КОНУС) С 

КОЛЛЕКТОРОМ ИЛИ НЕПОСРЕДСТВЕННО 
С ОБЪЕКТОМ ЛИТЬЯ

Литниковый канал (каналы) должны быть расположены в зоне 
максимальных температур опоки с целью предупреждения 

преждевременного охлаждения металла в них и замедления потока 
расплава.

Чем массивнее отливка тем больше каналов необходимо



• Основные элементы 
литниковой системы / «литникового 

дерева» 

КОЛЛЕКТОР – ЭТО 
 

❖ ЛИТЕЙНЫЙ РЕЗЕРВУАР, ПРИМЕНЯЕМЫЙ ПРИ 
КОНСТРУИРОВАНИИ ЛИТНИКОВОЙ СИСТЕМЫ 

ПРИ ЛИТТЬЕ МАССИВНЫХ ОТЛИВОК.

Коллектор является источником дополнительного металла, который 
поступает в полоть объекта литья для компенсации объёмной усадки, 

которая имеет место при его (объекте литья) затвердевании.

Коллектор  размещён в той части литниковой системы, которая остывает 
последней. 



Размеры коллектора также определяются и 
требованием нормального газового обмена с целью 
удаления остатков воздуха из литейной полости 

объекта литья.

Восковые модели литниковых каналов и коллектора 
делают из специального литьевого воска диаметром 

3,5 – 5мм.

При работе га вакуумных установках не 
рекомендуется использовать для построения 

литниковых каналов и коллектора литьевой воск 
диаметром менее  3,5 мм.



А – восковая проволока;

Б – если отливается протяжённый мостовидный протез или большое число 
индивидуальных объектов, то коллектор выполняется в виде дуги. Это 
позволяет создавать  равные температурные условия для всех отливаемых 
объектов.

В – при отливке мостовидного протеза промежуточная его часть требует 
больше металла. Следовательно, необходимо выполнить коллектор таким 
образом, чтобы его объём в месте присоединения промежуточной части 
соответствовал его объёму.



• Основные элементы 
литниковой системы / «литникового 

дерева» 

ПИТАТЕЛИ– ЭТО 
 

❖ КАНАЛЫ, СОЕДИНЯЮЩИЙ КОЛЛЕКТОР С 
ОБЪЕКТОМ ЛИТЬЯ.

Однородность отливки в значительной степени зависит от размеров 
питателей.

Выбирая размеры питателей необходимо помнить, что через него не 
только поступает расплав к литейной полости, но и выходит 

остаточный воздух из неё.
Необходимо, чтобы питатель между коллектором и литейной полостью 

имел размеры, способствующие нормальному воздушному обмену.
Кроме того, для обеспечения эффективного газообмена рекомендуется 

присоединять питатели к объекту литья под углм 45 градусов 



Питатели всегда 
должны 

присоединяться к 
самой толстой части 
объекта литья, чтобы 

помочь в борьбе с 
усадкой.

В особо крупных 
отливках может 
потребоваться 

несколько питателей 
для того, чтобы ввести 

металл в полости 
объекта литья. 



Восковая 
репродукци

я

Формовочн
ая 

масса

Формовка восковой репродукции 
каркаса  с литниковой системой





Замена воска на металл

Металл 
расплавленный

Формовочная 
масса

Воронк
а 



Вид сверху
(удалили  верхнюю часть 

формовочной массы)

Поперечный 
распил 

(вид сбоку)

Извлечение 
металлического 

каркаса из 
формовочной 

массы

формовочной 
масса



После замены восковой репродукции  на металл с 
литниковым деревом

обработ
ка

после обработки/ без литникового 
дерева



Общие принципы 
проектирования 

литниковой системы  (1)



Общие принципы 
проектирования 

литниковой системы  (2)



Общие принципы 
проектирования 

литниковой системы  (3)



Общие принципы 
проектирования 

литниковой системы  (4)



Общие принципы 
проектирования 

литниковой системы  (5)



Общие принципы 
проектирования 

литниковой системы  (6)




