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Курс «Работа с дефектами в системе MES PSI 
Metals» включает в себя 2 раздела:

1. Правила кодирования дефектов
2. Правила ввода дефектов в программу PSI



222

На ООО «ВИЗ-Сталь» принято трехзначное кодовое 
обозначение. Код дефекта состоит из трех цифр.

Первая цифра указывает передел, который спровоцировал 
появление дефекта.

0 – «подкат» 3 – АРО 6 – АВО
1 – НТА 4 – АОО 7 – УО
2 – ПУ 5 – ВТО 8 – Кр. служба

Вторые две цифры – номер дефекта по порядку.

Знакомство с кодами дефектов
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Актуальная таблица кодовых 
обозначений дефектов 
поверхности на анизотропной 
стали находится в сети 
предприятия по адресу:

W:\Справочные 
материалы\СМК\Документы 
нормативно-
технические\Действующие\Кодов
ое обозначение дефектов 
поверхности ЭАС.pdf

Знакомство с кодами дефектов
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В соответствии со стандартом СТП СМК 
05757665-8.5-005-2016 «Оценка качества и 
аттестация проката электротехнической 
анизотропной стали» ЭАС делится на 4 
категории.

1, 2 и 3 категории качества относят металл к 1 
сорту. 4 категория относится ко 2 сорту вне 
зависимости от результатов испытания (только 
по внешнему виду).

Категорийность поверхности
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Соответствие металла определенной категории 
качества поверхности устанавливают визуально 
методом сравнения с эталонными образцами в 
соответствии Классификатором на эталоны качества 
поверхности электротехнической анизотропной стали.

Актуальная версия классификатора расположена в 
сети предприятия по адресу W:\Справочные 
материалы\СМК\Документы Классификатор на 
эталоны качества поверхности.pdf

Определение категории
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Коды дефектов, которые используются в системе PSI, условно 
можно разделить на три группы:

1 – дефекты поверхности (имеют 4 категории качества);

2 – дефекты «геометрии» (выраженности не имеют, в PSI 
обозначаются категорией «б/к»);

3 – специальные дефекты (выраженности не имеют, в PSI 
обозначаются категорией «б/к»).

К дефектам поверхности относятся: 500, [3,4,5,6]05, [4,5,6]06, 
508, 411, 612, [4,6]17, 421, 423, 624, 425, [4,6]26, [3,6]27, 628, 633, 635, 
437, 441, 542.

К дефектам «геометрии» относятся: [2,5]01, 202, 602, 603, 604, 
[2,5,6]07, [0,2]09, 010, 513, [2,3,4,5]14, 615, [2,4,5,6,8]16, [0,2]18, 619, 522, 
[0,4]29, 230, [2,3,6]31, 034, 035, 236, 039, 040, [0,2]49.

К группе специальных дефектов можно отнести такие 
дефекты, как: 736, 643, 644, 745, 746, 247, 248. Эти дефекты 
появились с приходом PSI.

Группы дефектов PSI
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Представление системой PSI координат дефектов в разных статусах обработки 
рулона на агрегатах:

- в статусе «Материал перед агрегатом»

Координаты дефектов в PSI

0 мм
Разматывате
ль

0 кг (м)
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- в статусе «Материал в агрегате»

Координаты дефектов в PSI

Разматывате
ль 0 мм

0 кг (м)

Моталк
а

Ничего не изменилось.
PSI переворачивает координаты дефектов после обработки 
рулона.
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- в статусе «Материал после агрегата»

Координаты дефектов в PSI

Моталк
а

0 мм

0 кг (м)
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Таким образом, PSI подготовил рулон к обработке на следующем агрегате. Это 
положение на моталке то же самое, что и положение на разматывателе в статусе 
«Материал перед агрегатом»

Координаты дефектов в PSI

Моталк
а

0 мм

0 кг (м)

0 мм
Разматывате
ль

0 кг (м)
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Координаты дефектов в PSI

Моталк
а

0 мм

0 кг (м)

Дефекты необходимо описывать в статусе 
«Материал после агрегата». Т.е. тогда, когда 
координаты по ширине начинаются справа, а 
начало рулона внутри.

Моталк
а

0 мм

0 кг (м)

Описывать дефекты в статусе «Материал в 
агрегате» можно, но, при этом, надо понимать, 
что начало рулона (0 кг) находится на 
последнем витке, а начало координат по 
ширине все еще слева по ходу полосы. 
Переворота координат дефектов еще не 
было.
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Выраженность дефектов в 
PSI делится на пять степеней:

• 1 (несущественный);

• 2 (легкий);

• 3 (средний);

• 4 (геометрия);

• 5 (тяжелый).

1 степень соответствует 1 
к, 2 и 3 соответственно 2 к и 3 к, 4 
степень соответствует категории 
«б/к». 5 степень соответствует 4 
категории качества.

Для готовой продукции (АВО и 
УО) при кодировании дефектов 
используются все степени 
выраженности.

Для остальных переделов 
(ПУ, АРО, АОО, ВТО) в систему 
PSI вносятся только дефекты 
геометрии или дефекты тяжелой 
степени выраженности

Выраженность дефектов в PSI
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Раздел 2.

Правила ввода дефектов в программу 
PSI
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Регистрация нового дефекта
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Новый 
дефект
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Зарегистрировать брак
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Просмотр зарегистрированных дефектов


