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ЦЕЛИ ПРОЕКТА

- совершенствование технологических  
процессов, 
- достижение высоких результатов 
технико-экономических показателей



ЗАДАЧИ ИССЛЕДОВАНИЯ

Описать область применения 
конструкции «Двутавровая балка»
Обосновать выбор способа сварки  и 
сварочных материалов.
Сделать технологический расчет 
режимов сварки.
Составить технологический процесс 
и выполнить расчет норм времени 
на операции.



«Двутавровая балка»
Наиболее широкое применение получила в строительной 
сфере в качестве каркасов зданий, сооружений, бункеров, 
жилых домов. По своему типу сечения двутавровые балки 
сегодня принято делить на прокатные и составные, которые 
принято называть сварными.

Преимущества:

► Перекрывают длинные пролеты;

►   Идеальное распределение горизонтальных и 
вертикальных нагрузок; 

► Не горят;

► Устойчивы к различным воздействиям; 

► Отлично подходят для строительства конструкции 
быстровозводимых зданий; 

►  Позволяют значительнее снизить массу всей конструкции





Стан сварки двутавровой балки ССВД-1,5

Использование стана для производства сварной двутавровой 
балки позволят повысить автоматизацию процесса, 

производительность и качество сварной балки, расширить 
номенклатуру выпускаемой продукции, сэкономить 

занимаемую площадь производства, уменьшить количество 
крановых операций.



 Стенд для сборки 
двутавровой балки



Маршрутная карта



УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ШАБЛОН СВАРЩИКА   
УШС-4,

ДЕФЕКТОСКОП УСД-60







ЗАКЛЮЧЕНИЕ

В ходе работы был проанализирован вариант процесса 
изготовления балки ,выбраны режимы сварки, рассмотрены 
вопросы по охране труда и сделана графическая часть проекта. 

Представлен выбор сварочных материалов и сварочного 
оборудования, приведены сварочные материалы (проволока 
Св1,2Г2С и флюс Ан-348). 

Выбрана технология изготовления двутавровой балки, 
применяемое оборудование для сварки Стан сварки двутавровой 
балки ССВД-1,5 который содержит две системы автоматической 
сварки NA-3S, два сварочных источника питания Lincoln DC-1000, 
обеспечивает надежность и удобство в работе оборудования, а 
так же приводит к снижению потребляемой электроэнергии. 
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