
АСФАЛЬТОБЕТОН 



Асфальтобетон — искусственный строительный материал, полученный в результате уплотнения 
рационально подобранной и специально приготовленной смеси (асфальтобетонной смеси) 
минерального материала (щебня, песка, минерального порошка) и битума.

Асфальтобетонная смесь

Смесь асфальтобетонная состоит из оптимально подобранных:

• минеральных материалов: щебня (либо гравия), песка (природного 
или дроблёного) с тонкодисперсным минеральным порошком (либо 
без него);

• органического вяжущего материала — битума (раньше также 
использовался дёготь, но был запрещён к применению в черте 
города, а позже и вовсе исключён из производства).



ОСНОВНЫЕ ТИПЫ

• СОГЛАСНО ГОСТ 9128-2013, АСФАЛЬТОБЕТОННЫЕ СМЕСИ И АСФАЛЬТОБЕТОНЫ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ 
ВИДА МИНЕРАЛЬНОЙ СОСТАВЛЯЮЩЕЙ (КАМЕННОГО МАТЕРИАЛА) РАЗДЕЛЯЮТСЯ НА:

•ЩЕБЁНОЧНЫЕ;
•ГРАВИЙНЫЕ;
•ПЕСЧАНЫЕ.



АСФАЛЬТОБЕТОННЫЕ СМЕСИ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ИСПОЛЬЗУЕМОГО БИТУМА И ТЕМПЕРАТУРЫ ПРИ 
УКЛАДКЕ ПОДРАЗДЕЛЯЮТ НА:
•ГОРЯЧИЕ (ВЯЗКИЕ И ЖИДКИЕ НЕФТЯНЫЕ ДОРОЖНЫЕ БИТУМЫ), УКЛАДЫВАЮТСЯ С ТЕМПЕРАТУРОЙ НЕ 
МЕНЕЕ 110 °С;
•ХОЛОДНЫЕ (ЖИДКИЕ НЕФТЯНЫЕ ДОРОЖНЫЕ БИТУМЫ), УКЛАДЫВАЮТСЯ С ТЕМПЕРАТУРОЙ НЕ МЕНЕЕ 5 °
С.



АСФАЛЬТОБЕТОННЫЕ СМЕСИ И АСФАЛЬТОБЕТОН В ЗАВИСИМОСТИ ОТ НАИБОЛЬШЕГО РАЗМЕРА 
МИНЕРАЛЬНЫХ ЗЁРЕН (ЩЕБЕНЬ, ГРАВИЙ, ПЕСОК) ДЕЛЯТ НА:
•КРУПНОЗЕРНИСТЫЕ (РАЗМЕР ЗЁРЕН ДО 40 ММ);
•МЕЛКОЗЕРНИСТЫЕ (РАЗМЕР ЗЁРЕН ДО 20 ММ);
•ПЕСЧАНЫЕ (РАЗМЕР ЗЁРЕН ДО 10 ММ).



АСФАЛЬТОБЕТОНЫ ИЗ ГОРЯЧИХ СМЕСЕЙ ПО ВЕЛИЧИНЕ ОСТАТОЧНОЙ ПОРИСТОСТИ (ВЫРАЖЕННОМУ В ПРОЦЕНТАХ К 
ОБЪЁМУ КОЛИЧЕСТВУ ПОР В ПОКРЫТИИ ПОСЛЕ УПЛОТНЕНИЯ) ДЕЛЯТСЯ НА СЛЕДУЮЩИЕ ВИДЫ:
•ВЫСОКОПЛОТНЫЕ (ОСТАТОЧНАЯ ПОРИСТОСТЬ ОТ 1,0 ДО 2,5 %);
•ПЛОТНЫЕ (ОСТАТОЧНАЯ ПОРИСТОСТЬ ОТ 2,5 ДО 5,0 %);
•ПОРИСТЫЕ (ОСТАТОЧНАЯ ПОРИСТОСТЬ ОТ 5,0 ДО 10,0 %);
•ВЫСОКОПОРИСТЫЕ (ОСТАТОЧНАЯ ПОРИСТОСТЬ ОТ 10,0 ДО 18,0 %)



ГОРЯЧИЕ СМЕСИ, ЩЕБЁНОЧНЫЕ И ГРАВИЙНЫЕ, И ПЛОТНЫЕ АСФАЛЬТОБЕТОНЫ ПО СОДЕРЖАНИЮ В НИХ 
ЩЕБНЯ (ГРАВИЯ) ДЕЛЯТСЯ НА ТИПЫ:
•А (СОДЕРЖАНИЕ ЩЕБНЯ (ГРАВИЯ) ОТ 50 ДО 60 %);
•Б (СОДЕРЖАНИЕ ЩЕБНЯ (ГРАВИЯ) ОТ 40 ДО 50 %);
•В (СОДЕРЖАНИЕ ЩЕБНЯ (ГРАВИЯ) ОТ 30 ДО 40 %).



СМЕСИ ПЕСЧАНЫЕ, ГОРЯЧИЕ И ХОЛОДНЫЕ, И СООТВЕТСТВУЮЩИЕ АСФАЛЬТОБЕТОНЫ ПО ВИДУ ПЕСКА ДЕЛЯТСЯ НА 
СЛЕДУЮЩИЕ ТИПЫ:
•Г И ГХ — ПРИГОТОВЛЕННЫЕ НА ПЕСКАХ ИЗ ОТСЕВОВ ДРОБЛЕНИЯ (ОСТАТОЧНЫЙ МАТЕРИАЛ, ПОЛУЧАЕМЫЙ В 
РЕЗУЛЬТАТЕ ДРОБЛЕНИЯ И ФРАКЦИОНИРОВАНИЯ ГОРНЫХ ПОРОД) ИЛИ НА ИХ СМЕСЯХ С ПРИРОДНЫМ ПЕСКОМ ПРИ 
СОДЕРЖАНИИ ПОСЛЕДНЕГО НЕ БОЛЕЕ 30 % ПО МАССЕ;
•Д И ДХ — ПРИГОТОВЛЕННЫЕ НА ПРИРОДНЫХ ПЕСКАХ ИЛИ СМЕСЯХ ПРИРОДНЫХ ПЕСКОВ С ОТСЕВАМИ 
ДРОБЛЕНИЯ ПРИ СОДЕРЖАНИИ ПОСЛЕДНИХ МЕНЕЕ 70 % ПО МАССЕ.



В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ПРИМЕНЯЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ И ФИЗИКО-МЕХАНИЧЕСКИХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ АСФАЛЬТОБЕТОННЫЕ СМЕСИ 
И АСФАЛЬТОБЕТОНЫ ПОДРАЗДЕЛЯЮТСЯ НА СЛЕДУЮЩИЕ МАРКИ:
•ГОРЯЧИЕ ВЫСОКОПЛОТНЫЕ — МI;
•ПЛОТНЫЕ ТИПОВ:
•А — МI, МII;12
•Б, Г — МI, МII, МIII;
•В, Д — МII, МIII;

•ПОРИСТЫЕ — МI, МII;
•ВЫСОКОПОРИСТЫЕ ЩЕБЁНОЧНЫЕ — МI, МII;
•ВЫСОКОПОРИСТЫЕ ПЕСЧАНЫЕ — МII;
•ХОЛОДНЫЕ ТИПОВ:
•БХ, ВХ — МI, МII;
•ГХ — МI, МII;
•ДХ — МII;

•ВЫСОКОПОРИСТЫЕ ЩЕБЁНОЧНЫЕ — МI.



ПРОИЗВОДСТВО АСФАЛЬТОБЕТОНА
АСФАЛЬТОВЫЕ ЗАВОДЫ

В зависимости от механизма производства заводы по изготовлению асфальта подразделяются на 
циклические и непрерывные

Циклические асфальтовые заводы располагаются вблизи больших городов, где то и дело требуются 
небольшие по объёму партии асфальта разного вида. Технология изготовления асфальтобетона на заводе 
циклического типа предполагает возможность менять вид производимого материала десятки раз за смену, не 
жертвуя его качеством. Циклический завод имеет обычный набор устройств для приёмки твёрдых элементов, 
площади для хранения готового асфальтобетона и асфальтосмесительные установки. В состав 
специфического дополнительного оборудования входят башня и грохот- дробильно-сортировочное 
вибросито, которое используется для просеивания каменных материалов.

Непрерывные асфальтобетонные заводы оснащены только самым необходимым оборудованием, что 
делает их удобными для транспортировки с места на место. Процесс производства асфальтовой смеси на 
непрерывных заводах идёт без остановок – ингредиенты постоянно подаются в бункер нагрева, откуда уже 
готовый асфальт перемещается в силосы, способные сохранять материал горячим в течение 4 суток.



Циклический АБЗМобильный



ЭТАПЫ ИЗГОТОВЛЕНИЯ АСФАЛЬТА

Видео



ТЕХНОЛОГИЯ УКЛАДКИ АСФАЛЬТОБЕТОНА

• ТЕХНОЛОГИЯ УКЛАДКИ АСФАЛЬТА ПО ГОСТ  

• ПРИГОТОВЛЕНИЕ СМЕСИ ПО ГОСТ 9128. ПО УСЛОВИЯМ УКЛАДКИ СМЕСЬ ДЕЛЯТ НА 2 ТИПА:  

• ДЛЯ УКЛАДКИ ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ ВЫШЕ +5 ГРАДУСОВ;  

• ДЛЯ УКЛАДКИ ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ ОТ – 25 ГРАДУСОВ ДО + 5 ГРАДУСОВ;



Необходимые приспособления для проведения работ по укладке: 

• установки для смешивания асфальта;
• резервуары для соединений битума; 
• механизмы для контроля температурного режима; 
• смешивающие устройства для подготовки асфальтного соединения (раствора).



КАК ОТКРЫТЬ ПРОИЗВОДСТВО АСФАЛЬТОБЕТОНА



ПЕРЕД НАЧАЛОМ РАБОТЫ НУЖНО ТЩАТЕЛЬНО ИЗУЧИТЬ РЫНОК, ПРЕДЛОЖЕНИЕ КОНКУРЕНТОВ И ПЕРСПЕКТИВЫ СОБСТВЕННОГО 
РОСТА. ЗАКАЗЧИКАМИ НА УКЛАДКУ АСФАЛЬТА СТАНУТ В ПЕРВУЮ ОЧЕРЕДЬ МУНИЦИПАЛЬНЫЕ УЧРЕЖДЕНИЯ, КОТОРЫЕ 
ОТВЕЧАЮТ ЗА СОСТОЯНИЕ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ДОРОГ. СУЩЕСТВЕННУЮ ДОЛЮ РЫНКА ЗАНИМАЮТ ЧАСТНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 
КОМПАНИИ, КОТОРЫЕ ПРОВОДЯТ ОБЛАГОРАЖИВАНИЯ ТЕРРИТОРИИ, А В ЭТОТ КОМПЛЕКС РАБОТ ТАКЖЕ ВХОДИТ 
ПРОКЛАДЫВАНИЕ ПОДЪЕЗДНЫХ ПУТЕЙ. ЗАКАЗЧИКАМИ НА УКЛАДКУ АСФАЛЬТА МОГУТ СТАТЬ ЧАСТНЫЕ ПРЕДПРИНИМАТЕЛИ, 
КОТОРЫЕ ЖЕЛАЮТ ОБУСТРОИТЬ СОБСТВЕННУЮ ТЕРРИТОРИЮ, НАПРИМЕР, ПРОЛОЖИТЬ ДОРОГИ, ТРОТУАРЫ ИЛИ ЗАЛОЖИТЬ 
МЕСТО ПОД ПАРКОВКУ.



ДЛЯ НАЧАЛА РАБОТЫ НУЖНО ЗАРЕГИСТРИРОВАТЬСЯ КАК СУБЪЕКТ ПРЕДПРИНИМАТЕЛЬСКОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ. ФИЗИЧЕСКИЕ 
ЛИЦА МОГУТ ЗАРЕГИСТРИРОВАТЬСЯ КАК ИНДИВИДУАЛЬНЫЙ ПРЕДПРИНИМАТЕЛЬ, НО ЕСЛИ ЕСТЬ НЕОБХОДИМОСТЬ В 
РЕГИСТРАЦИИ ЮРИДИЧЕСКОГО ЛИЦА, ТО ПРЕДПОЧТИТЕЛЬНОЙ ФОРМОЙ ЯВЛЯЕТСЯ ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ 
ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ. УЧИТЫВАЯ, ЧТО СЕЙЧАС НЕТ НЕОБХОДИМОСТИ СОБЛЮДАТЬ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ, 
ПРЕДПРИНИМАТЕЛЬ МОЖЕТ ПРОИЗВОДИТЬ АСФАЛЬТ ПО ЛЮБОЙ ВЫБРАННОЙ ТЕХНОЛОГИИ, ХОТЯ МУНИЦИПАЛЬНЫЕ СЛУЖБЫ 
СКОРЕЕ ВСЕГО ОТДАДУТ ПРЕДПОЧТЕНИЕ ТОЙ КОМПАНИИ, КОТОРАЯ ПОСТАВЛЯЕТ СТАНДАРТНЫЙ МАТЕРИАЛ.



ДАЛЕЕ НУЖНО ОПРЕДЕЛИТЬСЯ С МЕСТОМ БУДУЩЕГО ПРОИЗВОДСТВА. ЕСЛИ ПРЕДПОЛАГАЕТСЯ ОТКРЫТЬ СТАЦИОНАРНЫЙ 
ЗАВОД, ТО НУЖНА БОЛЬШАЯ ПЛОЩАДЬ ПОД РАЗМЕЩЕНИЕ ВСЕГО ОБОРУДОВАНИЯ, ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПОДЪЕЗДНЫХ ПУТЕЙ И 
КОММУНИКАЦИЙ, ПОСТРОЙКА ИЛИ РЕМОНТ ПОМЕЩЕНИЙ. В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ПЛАНИРУЕМЫХ ОБЪЁМОВ ПРОИЗВОДСТВА 
ТЕРРИТОРИЯ КОМПЛЕКСА МОЖЕТ БЫТЬ РАЗЛИЧНОЙ, В ЭТОМ СЛУЧАЕ ПРЕДПРИНИМАТЕЛЬ МОЖЕТ НАЧАТЬ С НЕБОЛЬШОГО 
ЗАВОДА, ПОСТЕПЕННО РАСШИРЯЯ ПРОИЗВОДСТВО ПО МЕРЕ СВОЕГО РАЗВИТИЯ. ОДНАКО НЕ СТОИТ ДУМАТЬ, ЧТО МОБИЛЬНЫЙ 
ЗАВОД ГОРАЗДО ПРОЩЕ ОБСЛУЖИВАТЬ, ПОТОМУ ЧТО ДЛЯ РАЗМЕЩЕНИЯ СВОЕГО ОБОРУДОВАНИЯ ТАКЖЕ ПОТРЕБУЮТСЯ 
НЕМАЛЫЕ ПЛОЩАДИ, А ТАКЖЕ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ ДЛЯ ПЕРЕВОЗКИ. ПРИ ЭТОМ ВАЖНО УЧИТЫВАТЬ, ЧТО ЗАВОД ПО 
ПРОИЗВОДСТВУ АСФАЛЬТА ДОЛЖЕН БЫТЬ РАСПОЛОЖЕН МАКСИМАЛЬНО БЛИЗКО К МЕСТАМ ПРОКЛАДКИ ДОРОГ



НАИБОЛЕЕ ВЫГОДНЫЕ ЦЕНЫ НА ОБОРУДОВАНИЕ ПРЕДЛАГАЮТ ПОСТАВЩИКИ ИЗ КИТАЯ, ЕВРОПЕЙСКИЕ АНАЛОГИ ОБОЙДУТСЯ НА 
ПОРЯДОК ДОРОЖЕ, ОДНАКО В ЭТОМ СЛУЧАЕ БУДЕТ ПРЕДОСТАВЛЕНО БОЛЕЕ ПОЛНАЯ ПОДДЕРЖКА И ГАРАНТИРОВАНО КАЧЕСТВО 
МАШИН. МОЖНО НАЙТИ НЕМАЛО ПРЕДСТАВИТЕЛЕЙ ЗАРУБЕЖНЫХ КОМПАНИЙ В РОССИИ, ЧТО ПОЗВОЛЯЕТ ОБРАЩАТЬСЯ 
НАПРЯМУЮ К НИМ, НЕ ВЕДЯ ДРУГИХ ПЕРЕГОВОРОВ С ИНОСТРАННЫМИ КОМПАНИЯМИ. СТОИМОСТЬ ПОЛНОГО МОБИЛЬНОГО 
ЗАВОДА НАЧИНАЕТСЯ ПРИМЕРНО С ПОЛУТОРА МИЛЛИОНОВ РУБЛЕЙ, ОСНАЩЕНИЕ САМОГО МАЛЕНЬКОГО СТАЦИОНАРНОГО 
ЗАВОДА ОБОЙДЁТСЯ В НЕСКОЛЬКО РАЗ ДОРОЖЕ И МОЖЕТ ДОСТИГАТЬ 10 МИЛЛИОНОВ РУБЛЕЙ. В НЕКОТОРЫХ СЛУЧАЯХ 
ОТНОСИТЕЛЬНО БОЛЬШОЙ ЗАВОД МОЖЕТ ПОТРЕБОВАТЬ ИНВЕСТИЦИЙ В НЕСКОЛЬКО ДЕСЯТКОВ МИЛЛИОНОВ. 



ДЛЯ РАБОТЫ В КОМПАНИИ ПРИДЁТСЯ ПРИВЛЕЧЬ ДОСТАТОЧНО БОЛЬШОЕ КОЛИЧЕСТВО СПЕЦИАЛИСТОВ, ПРИ ЭТОМ, ЕСЛИ 
ПРЕДПОЛАГАЕТСЯ НЕ ТОЛЬКО ПРОИЗВОДСТВА, НО И УКЛАДКА АСФАЛЬТА, НУЖНО НАНЯТЬ БРИГАДУ РАБОЧИХ, КОТОРЫЕ БУДУТ 
ВЫПОЛНЯТЬ СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ. ПО СВОЕЙ СУТИ ЭТО ПРЕДСТАВЛЯЕТ СОБОЙ ВЕДЕНИЕ ОДНОВРЕМЕННО ДВУХ РАЗНЫХ 
ВИДОВ БИЗНЕСА, ИМЕННО ПОЭТОМУ ЕСТЬ СМЫСЛ РАССМАТРИВАТЬ ВАРИАНТ СОТРУДНИЧЕСТВА С КАКОЙ-ЛИБО СТОРОННЕЙ 
КОМПАНИЕЙ. ПОТРЕБУЮТСЯ ОПЕРАТОРЫ ОБОРУДОВАНИЯ, ГРУЗЧИКИ, ВОДИТЕЛИ, ПОДСОБНЫЕ РАБОЧИЕ, ПРИ ЭТОМ НА 
ПРЕДПРИЯТИИ МОЖЕТ БЫТЬ СОЗДАНО НЕСКОЛЬКО ОТДЕЛОВ ДЛЯ УПРАВЛЕНИЯ ОТДЕЛЬНЫМИ ПРОЦЕССАМИ ПРЕДПРИЯТИЯ.



ПОДОБНЫЙ БИЗНЕС МОЖЕТ БЫТЬ ПЕРСПЕКТИВНЫМ НАЧИНАНИЕМ, ЕСЛИ ПОДОБРАТЬ ВЫСОКОКАЧЕСТВЕННОЕ И НАДЁЖНОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ, НАЙТИ РАСПОЛАГАЮЩИХСЯ НЕДАЛЕКО ПОСТАВЩИКОВ СЫРЬЯ, ПАРТНЁРОВ ПО БИЗНЕСУ И ПОТЕНЦИАЛЬНЫХ 
ЗАКАЗЧИКОВ. ОДНАКО НА ЗАПУСК ТАКОГО ВИДА БИЗНЕСА ПОТРЕБУЕТСЯ НЕСКОЛЬКО МИЛЛИОНОВ РУБЛЕЙ, А ИНОГДА И 
НЕСКОЛЬКО ДЕСЯТКОВ МИЛЛИОНОВ. ВПРОЧЕМ, ПОДОБНОЕ НАПРАВЛЕНИЕ МОЖЕТ ЗАИНТЕРЕСОВАТЬ ИНВЕСТОРОВ ИЛИ 
КРЕДИТНЫЕ ОРГАНИЗАЦИИ, БЛАГОДАРЯ ЧЕМУ УДАСТСЯ НАЙТИ СРЕДСТВА В ВИДЕ ЗАЁМНОГО КАПИТАЛА ДЛЯ СТАРТА.

Вывод


