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Учебный план
– В программу обучения входят  лекции лабораторные работы.

• *Лекции – 2 час. в неделю, в соответствии с расписанием занятий.
• *Лабораторные работы разбиты на 4 цикла: «Литейное производство», «Обработка 

металлов давлением», «Механическая обработка материалов» и «Сварка». 
• *Для допуска на экзамен (зачет) по курсу необходимо: защита всех лабораторных 

циклов; написание реферата по выбранной тематике.
• *Для защиты лабораторного цикла необходимо: посещение всех лабораторных работ; 

оформление конспекта лабораторных работ в соответствии с с требованиями 
методических указаний; защита каждой лабораторной работы.

• *Отработка пропущенных лабораторных работ обязательна. Возможны 3 варианта 
отработки: 

• 1. Отработка работы в семестре с другой учебной группой (в соответствии с 
расписанием занятий). 

• 2. Отработка работы в конце семестра (перед зачетной сессией кафедрой назначается 
цикл отработки). 

• 3. Отработка работы в системе ДОС (дополнительное обучение студента).
* Примерная тематика рефератов вывешена на доске объявлений около ауд. В107 и на 
страничке кафедры (сайт: mami.ru).



Рекомендуемая литература
• Основная литература
• 1.1. Материаловедение и Технология конструкционных материалов. Учебник для ВПО. Под 

редакцией Арзамасова В.Б., Черепахина А.А./ Арзамасов В.Б., Шпунькин Н.Ф., Волчков А.
Н., Шлыкова А.В., Смирнова Э.Е.: М., М., изд. Академия, 2007, 2010, 2011 г.г.

• 1.2. Технология конструкционных материалов. Учебник для ВПО/ Черепахин А.А., Кузнецов 
В.А., Шлыкова А.В., Шпунькин Н.Ф.: М., изд. Академия, 2013 г.

• Дополнительная литература
• 2.1. Технология конструкционных материалов. Обработка материалов резанием. Учебное 

пособие для ВПО./ Кузнецов В.А.. Черепахин А.А.: М., изд. Академия, 2008 г.
• 2.2. Основы сварочного производства. Учебное пособие для ВПО./ Виноградов В.М., 

Черепахин А.А., Шпунькин Н.Ф.: М., изд. Академия, 2008 г.
• 2.3.Технологические процессы машиностроительного производства. Учебное пособие для 

ВПО/ Черепахин А.А., Кузнецов В.А., Колтунов И.И., Шлыкова А.В., Пыжов В.В.: М., изд. 
Форум, 2008 г.

• 2.4. Технология конструкционных материалов, под редакцией Арзамасова В.Б., Черепахина 
А.А./ Арзамасов В.Б., Черепахин А.А., Кузнецов В.А., Колтунов И.И., Шлыкова А.В.: М., 
изд. Форум, 2010 г.

• Основную, дополнительную и методическую литературу можно взять в библиотеке 
МОСПОЛИТЕХа



Оптимальная точность обработки



Экономически целесообразная точность 
обработки

• Экономически целесообразная 
точность обработки

•                                                                            
1, 2 – варианты технологических 

•                                                                                       
процессов 

•                                                                               
Т1П – предельная точность

•                                                                                          
процесса 1

•                                                                                
С1, С2 – минимальная

•                                                                                 
себестоимость обработки

•                                                                                  
при точности Т1 и Т2

•                                                                                  



Точность партии изготовленных изделий

•                                                       N – количество деталей данного размера                            
•                                                       РН  - настроечный размер.
•                                                       δ – допуск конструкторский
•                                                           - центр группирования
•                                                       Т – допуск технологический
•                                                         Б - брак

•                                                                                                                                                                                    



Обеспеченность мирового хозяйства основными 
рудами (по выявленным на 2000 – 2030 г.г. 

запасам) по данным геологической службы США 
Металл Потребность, (по годам) Обеспеченность, лет (по годам)

2000 2015 2030 
(прогноз)

2000 2015 2030 
(прогноз)

Железо, млр.т 0,9…1,0 1,7…2,2 2,5…3,5 250 120 70

Алюминий, млн.
т

80 240 360 250 80 50

Никель, млн.т 1,0 2,5 4,5 120 48 20

Медь, млн.т 8 12 22 56 37 20

Свинец, млн.т 2,5 3,0 3,5 40 34 30

Цинк, млн.т 4,5 6,2 7,8 55 47 30



Структура разведанных мировых запасов 

железных руд (по данным геологической службы США) 



Потребление энергетических ресурсов



Мировые запасы нефти
 (по данным геологической службы США) 



Запасы энергетических ресурсов



Обеспеченность природным газом



Обеспеченность углем



Цена - себестоимость

•           


