
Обработка результатов 
измерений

Статистическая обработка 
результатов прямых многократных 

независимых измерений
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Обработка результатов 
неравноточных измерений
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  Объект измерения – ролик.
    Измеряемый параметр – диаметр ролика.
    Измерительные инструменты: 
    -  микрометр гладкий, 
    -  микрометр электронный;
    -  рычажная скоба.

     Произведены три серии измерений 
одного и того же размера  ролика средствами 
измерений различной точности: 
микрометром гладким, микрометром 
электронным и рычажной скобой.
     Объём каждой серии  - 8 измерений.
     Диаметр ролика – 18,000 мм.
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   2.2.  Условия измерений:
- температура в помещении, где проводятся  измерения, 20º;
- температуру детали, измерительного средства и концевой 
меры выравнивают с температурой помещения, выдерживая 
их длительное время на поверочной плите. Считаем, что 
систематические погрешности, связанные с изменениями 
температура, пренебрежительно малы;
- погрешности метода измерения от измерительного усилия 
∆у   и субъективные погрешности измерения ∆с  также 
пренебрежительно малы.

18



2.3.  Метрологические характеристики средств 
измерений.
1. Электронный микрометр:
- цена деления шкалы 0,001 мм;
- диапазон измерения 0 – 25 мм.
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2. Скоба рычажная СР100:
- класс точности 2; 
- цена деления шкалы 0,002 мм;
- диапазон измерения 50 – 100 мм.
Настройка рычажной скобы производится по концевым мерам.
Класс точности концевых мер – 2.
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3. Микрометр  гладкий МК25-1:
 - цена деления шкалы 0,01 мм;
- диапазон измерения 0 – 25 мм.
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     Производим статистическую обработку 
результатов каждой серии измерений.

•1 серия измерений. Измерительное средство – 
электронный микрометр

Схема измерения детали
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Результат измерения :

 А = 17,941± 0,002 мм, Р = 0,95
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