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ТЕХНОЛОГІЧНА СХЕМА ВИРОБНИЦТВА

МІДНИЙ ПОРОШОК ГРАФІТ ОЛИВЦЕВИЙ

ЗМІШУВАННЯ, 3 години

ПРЕСУВАННЯ, 400 МПа

СПІКАННЯ, 900°С, 2 години, ендогаз

ПРОСОЧЕННЯ МАСЛОМ, 120°С

КАЛІБРУВАННЯ

ГОТОВА ПРОДУКЦІЯ

РОЗМЕЛ



НОМЕНКЛАТУРА ТА ВЛАСТИВОСТІ 
ПРОДУКЦІЇ

Властивості
Вид виробу (втулка гладка, заготовка підшипника)

виріб 1 виріб 2 виріб 3

Марка матеріалу ДГр-2 ДГр-1,5 ДГр-2

Пористість, % 10-12 10-12 10-12

σв, МПа 200 200 200

σизг, МПа 250 250 250

σсж, МПа 200 200 200

Коефіцієнт тертя 0,05-0,07 0,05-0,07 0,05-0,07

Твердість НВ 20-40 20-40 20-40

Мастилопросочення, % 2 2 2

Шорсткість 6 6 6
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ЗАГАЛЬНИЙ ВИД ТА ЕСКИЗИ ДЕТАЛЕЙ
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ЗВЕДЕНА ВІДОМІСТЬ УСТАТКУВАННЯ 
ДЛЯ ВИРОБНИЦТВА



ЗАГАЛЬНИЙ ВИД ПЕЧІ СПІКАННЯ

1. Механізм переміщення 
конвеєрної стрічки

2. Бак охолодження 
конвеєрної стрічки

3. Корпус печі

4. Конвеєрна стрічка

5. Механізм допалу 
відпрацьованих газів

6. Підвід газу



КОШТОРИС ВИТРАТ НА ПРОВЕДЕННЯ 
РОБОТИ

Найменування витрат Сума, грн. Структура, %

Основні та допоміжні матеріали 220,40 1,29

Енергетичні витрати 545,58 3,20

Заробітна платня учасників виконання 

дослідницької роботи
8502,40 49,80

Нарахування на заробітну платню 1870,53 10,96

Амортизація обладнання 2942,39 17,23

Ремонт обладнання 147,12 0,86

Накладні витрати 2845,68 16,67

Разом 17074,10 100,00


