
Подготовительные функции 

Функции адресом G, называемые подготовительными, определяют 
режим и условия работы станка и УЧПУ. Кодируются от G00 до G99.
 За каждой функцией закреплено стандартом определенное значение: 
G00.... G09 - команды общего порядка: позиционирование, линейная 
или круговая интерполяция, ускорение, замедление, пауза;
G10. ... G39 особенности непрерывной обработки: выбор осей, 
плоскостей, видов интерполяции;
G40. .. G59 - коррекция размеров инструмента без отсчета, смещение 
осей;
G60. . G79 - вид и характер работы: точно, быстро;
G80. .. G89 - постоянные (фиксированные) автоматические циклы;
G90. .. G99 - особенности задания размеров, режимов обработки.
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Применение подготовительных функций 
G00 и G01 

Функция G00 программируется, если необходимо обеспечить линейное 
перемещение по одной из координат на ускоренной подаче; величина 
перемещения со знаком указывается в кадре.



Применение подготовительных функций 
G00 и G01

Функция G01 означает, что режим обеспечивает линейную функциональную 
зависимость между перемещениями по двум координатам. При этом 
указывается величина подачи по траектории. В УЧПУ функцией G01 
программируется и линейное перемещение на рабочей подаче, если численное 
значение перемещения по одной из координат равно нулю.



Функции G02, G03 
Функции G02, G03 - режимы круговой интерполяции по и против 
часовой стрелки. Данные по круговой интерполяции зависят от задаваемой 
подготовительными  функциями G17-G19 плоскости интерполяции. 
Подготовительная функция G17 определяет круговую интерполяцию в 
плоскости XY с обозначением параметров интерполяции  символами I и J. 
Подготовительные функции G18 и G19 определяют круговую интерполяцию 
соответственно в плоскостях XZ (параметры I, К) и YZ (параметры J, К). 



Применение подготовительных функций 
G17-G19 и G02, G03

В полярной системе координат траектория задается функцией (G02 
или G03), радиусом R и координатами центра  С дуги относительно 
начальной точки Ро, т. е. значениями I, J (при G17) с соответствующими 
знаками, и углом (по адресу С).



Кодирование элементов круговой 
интерполяции 

□ В прямоугольной системе координат используется способ задания дуги 
координатами конечной точки и центра дуги. Координаты конечной 
точки P1 указывают с адресами по осям X и У, а координаты 
центра С дуги - с адресами I и  J (для плоскости X0Y). Функция 
G03 определяет направление интерполяции против часовой 
стрелки. Кадр на интерполяцию будет иметь вид

N(i) G17 G90 G03 X(x1) Y(y1) I(xС) J(yС) LF



 Схемы кодирования элементов круговой 
интерполяции в плоскостях XWY ,  XWZ ,  ZWY 


