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■ ОАО  «Шахтоуправление 
Анжерское» образовано путем  
административного 
объединения двух шахт: ОАО 
«Физкультурник и ОАО 
«Шахтоуправление Сибирское» 
в 2004 году. ОАО  
«Шахтоуправление Анжерское» 
расположено в центральной 
части Анжерского геолого-
экономического района 
Кузбасса и отрабатывает запасы 
угля Анжерского и Козлинского 
месторождений.

       Балансовые запасы ОАО 
«Шахтоуправление Анжерское» 
составляют 117459 тыс. тонн, 
промышленные запасы – 64061 
тыс. тонн.



Характеристика отрабатываемых пластов



Подъемные установки на шахте  ■ Для выдачи подземного ископаемого, 
спуска длинномерных материалов и 
выдачи породы используется скипо-
клетевой ствол диаметром 6 метров и 
глубиной 380 метров. Ствол 
оборудован двумя скипами емкостью 
по 9,4 м3 и подъемной машиной 
2Ц-4x1,8 и одной двухэтажной клетью 
с противовесом и подъемной машиной 
«Нордберг».



Очистной комбайн РКУ 10



Трансформаторная подстанция 
ТСВП250/6кВ



Выбор и проверка сечения кабелей
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- при нормальной работе электроприемников

- при пуске наиболее мощного 
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Выбор пусковой аппаратуры
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Выбор устройств для автоматизации 
конвейерной линии

В состав комплекса АУК-1М входит:
1) Пульт управления;
2) Выносной прибор указатель ВПУ;
3) Блок управления конвейеров
БУ;
4) Блок концевого реле БКР;
5) Датчики скорости УПДС, ДМ-2;
6) Датчики контроля схода ленты 

КСЛ-2;
7) Кабель-троссовые выключатели 

КТВ 2;
8) Сирены ВСС-3М или гудки 

ГПРВ-2М;
9) Запасные блоки ЗИП и 

инструмент. 



Определение общих затрат на 
автоматизацию конвейерной линии
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Затраты на монтаж оборудования
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Определение фонда заработной платы
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Определение срока окупаемости 
капитальных затрат

Где Кз- сумма капитальных затрат, руб;
      Ээф- экономическая эффективность 

проекта.



Реле скорости РС-67
■ Реле скорости РС-67 совместно с 

техногенераторным датчиком 
УПДС или магнитноиндуктивным 
датчиком ДМ-2 предназначено 
для контроля скорости, 
пробуксовки и поперечного 
порыва ленты ленточного 
конвейера, а также контроля 
движения и обрыва цепи 
одноцепного скребкового 
конвейера при скоростях 
движения ленты в пределах от 
0,6 до 3,5 м/с и цепи от 0,4 до 
1,6 м/с. Реле РС-67 контролирует 
работу как одиночного 
конвейера, так и работу 
нескольких конвейеров. 



Технические характеристики реле РС-67

2,5Цепи датчика искробезопасные с коэффициентом 
искробезопасности

до 98% при +35 0Сб) влажность
от -10 до +55 0Са) температура окружающей среды

Климатические параметры, при которых обеспечивается нормальная работа реле:
от 2 до 5 секб) на отключение - регулируемая
от 2 до 6 сека) на включение

Выдержка времени:
0,75Коэффициент возврата, не менее

7 Вб) минимальный сигнал, воспринимаемый реле при контроле 
скорости ленты ленточного конвейера, должен быть не 
более

2 Ва) минимальный сигнал, воспринимаемый реле при контроле 
движения цепи скребкового конвейера, должен быть не более

Чувствительность:
6 ВАПотребляемая мощность, не более
от +10 до -15 %Колебания напряжения питания

127, 220, 380 ВНоминальное напряжение питания переменного тока 
частоты 50 Гц

Номинальная 
величина

Наименование величин



СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ


