
Технология машиностроения

Изготовление валов







Резка проката на ленточно-пильном станке



Заточка ленточной пилы



Круглопильный станок Механическая ножовка



Правка проката на роликах



Правильно-калибровальный стан
«бочка»

Правильно-калибровальный стан в 
работе























Фрезерование валов Протягивание валов



Работа торцекруглошлифовального 
станка







Шлифование лентой



Шлифование на жестких опорах



Схема основных способов 
поверхностного пластического 

деформирования: 
а, б – упрочняющее раскатывание и 

обкатывание; в – выглаживание; г – 
вибрационное накатывание и 
выглаживание; д – поверхностное 
дорнование; е – дробеструйная 
обработка; ж – дробеметная обработка; з – 
ультразвуковая обработка; и – центробежная 
обработка; к – ударное раскатывание; л – 
упрочняющая чеканка; м – вибрационная 
ударная обработка; н – обработка 
механической щеткой. 

1 – заготовка; 2 – дробь; 3 – струя газа и 
(или) жидкости; 4 –дробемет; 5 – 
ультразвуковой генератор; 6 – опора; 7 – 
ролики; 

n – вращение заготовки и (или) 
инструмента; s – перемещение заготовки и 
(или) инструмента; P – усилие 
деформирования; → – направление разного 
вида движений




























