
Общие сведения о выполнении и 
оформлении рабочих чертежей деталей

3.2 Сокращения
 В настоящем стандарте приняты следующие сокращения:
 КД - конструкторский документ (документы, документация);
 ТЗ - техническое задание;
 ТУ - технические условия;
ЭП - электронная подпись.

Электронная 

модель детали 

 

Документ, содержащий электронную 

геометрическую модель детали и требования 

к ее изготовлению и контролю. В зависимости 

от стадии разработки он включает в себя 

предельные отклонения размеров, 

шероховатости поверхностей и др.

 

 



4.2 Все двумерные (2D) КД могут быть выполнены как 
бумажный КД и/или как электронный КД. Документы одного 
вида и наименования независимо от выполнения являются 
равноправными и взаимозаменяемыми.
 
4.3 Все графические документы (чертежи, схемы) могут быть 
выполнены как электронные чертежи (2D) и/или как 
электронные модели (3D).
 
Все текстовые документы могут быть выполнены как 
электронные КД.
 
Вид документа и его наименование при этом сохраняются.



      5 Комплектность конструкторских документов 
5.1 При определении комплектности КД на изделия 
следует различать:
 - основной КД;
 - основной комплект КД;
 - полный комплект КД.
 5.2 Основной КД изделия в отдельности или в 
совокупности с другими записанными в нем КД 
полностью и однозначно определяют данное изделие 
и его состав.
 За основные конструкторские документы, в 
зависимости от формы выполнения, принимают:
- для деталей - чертеж детали и/или электронную 
модель детали;
- для сборочных единиц, комплексов и комплектов - спецификацию и/или 
электронную структуру изделия (конструктивную) в соответствии с ГОСТ 
2.053.



2.1. Рабочие чертежи разрабатывают, как правило, на все 
детали, входящие в состав изделия.
 Допускается не выпускать чертежи на:
 а) детали, изготовляемые из фасонного или сортового 
материала отрезкой под прямым углом, из листового 
материала отрезкой по окружности в том числе, с 
концентрическим отверстием или по периметру 
прямоугольника без последующей обработки;
 б) одну из деталей изделия в случаях, указанных в пп.3.3.5 и 
3.3.6;
3.3.6. Если сборочную единицу изготовляют наплавкой на 
деталь металла или сплава, заливкой поверхностей или 
элементов детали металлом, сплавом, пластмассой, резиной и 
другими материалами, то чертеж на такие детали допускается 
не выпускать. На чертежах этих сборочных единиц указывают 
размеры поверхностей или элементов под наплавку, заливку и 
т.п., размеры окончательно готовой сборочной единицы и 
другие данные, необходимые для изготовления и контроля.





в) детали изделий с неразъемными соединениями (сварных, 
паяных, клепаных, склеенных, сбитых гвоздями и т.п.), 
являющихся составными частями изделий единичного 
производства, если конструкция такой детали настолько 
проста, что для ее изготовления достаточно трех-четырех 
размеров на сборочном чертеже или одного изображения 
такой детали на свободном поле чертежа;

г) детали изделий единичного производства, форма и 
размеры которых (длина, радиус сгиба и т.п.) 
устанавливаются по месту, например отдельные части 
ограждений и настила, отдельные листы обшивки каркасов и 
переборок, полосы, угольники, доски и бруски, трубы и т.п.;

Необходимые данные для изготовления и контроля деталей, 
на которые не выпускают чертежи, указывают на сборочных 
чертежах и в спецификации.




