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Рекомендуемая литература

• ГОСТ 25142-82 ШЕРОХОВАТОСТЬ 
ПОВЕРХНОСТИ Термины и 
определения

• ГОСТ 2.309-73 (Изм.3) ЕСКД 
Обозначение шероховатостей 
поверхностей

• ГОСТ 2789-73 ШЕРОХОВАТОСТЬ 
ПОВЕРХНОСТИ   Параметры и 
характеристики



Важность



Термины

• Шероховатость поверхности – 
совокупность неровностей поверхности 
с относительно малыми шагами, 
выделенная, например, с помощью 
базовой длины

• Базовая длина l – длина базовой линии, 
используемая для выделения 
неровностей, характеризующих 
шероховатость поверхности. (0,01; 0,03; 
0,08; 0,25; 0,80; 2,5; 8; 25 мм)



Неровность профиля



Количественная оценка 
шероховатости

• Высотные:
– Ra - Среднее арифметическое отклонение 

профиля;
– Rz – Наибольшая высота профиля;
– Rmax – Средняя высота профиля.

• Шаговые:
– Sm – Средний шаг неровностей;
– S – Средний шаг местных выступов профиля;

•  Tp – Относительна опорная длина профиля, где 
p – значение уровня сечения профиля.



Среднеарифметическое 
отклонение профиля Ra

• Среднее арифметическое абсолютных 
значений отклонений профиля в 
пределах базовой длины.



Среднеарифметическое 
отклонение профиля Ra

100 10,0 1,00 0,100 0,010
80 8,0 0,80 0,080 0,008
63 6,3 0,63 0,063 -
50 5,0 0,50 0,050 -
40 4,0 0,40 0,040 -
32 3,2 0,32 0,032 -
25 2,5 0,25 0,025 -
20 2,0 0,20 0,020 -

16,0 1,60 0,160 0,016 -
12,5 1,25 0,125 0,012 -

Примечaние. Предпочтительные значения параметров подчеркнуты.



Наибольшая высота профиля Rz и 
полная высота профиля Rmax

• Rmax - Сумма высоты наибольшего выступа 
профиля и глубины наибольшей впадины 
профиля в пределах длины оценки.

• Rz - сумма средних абсолютных значений высот пяти 
наибольших выступов профиля и глубин пяти 
наибольших впадин профиля в пределах базовой 
длины.  



Наибольшая высота профиля Rz и 
полная высота профиля Rmax

- 1000 100 10,0 1,00 0,100
- 800 80 8,0 0,80 0,080

- 630 63 6,3 0,63 0,063

- 500 50 5,0 0,50 0,050
- 400 40 4,0 0,40 0,040

- 320 32 3,2 0,32 0,032

- 250 25,0 2,5 0,25 0,025

- 200 20,0 2,0 0,20 -

1600 160 16,0 1,60 0,160 -

1250 125 12,5 1,25 0,125 -



Обозначение шероховатости

• ГОСТ 2.309-73 (Изм. 3) !



Обозначение шероховатости
• В обозначении шероховатости поверхности, способ 

обработки которой конструктором не 
устанавливается, применяют знак 

• В обозначении шероховатости поверхности, которая 
должна быть образована только удалением слоя 
материала, применяют знак

• В обозначении шероховатости поверхности, которая 
должна быть образована без удаления слоя 
материала, применяют знак 



Обозначение шероховатости

• Число в микрометрах;

• Наибольшее указывают без доп. знаков;

• Наименьшее значение шероховатости

• Диапазон: 

• И все остальное в ГОСТ.



Обозначение шероховатости



Обозначения направления 
шероховатости



Обозначение шероховатости







Назначение шероховатости



Назначение шероховатости


