




Характер 
затверде-
вания

Класс А 
(органические 

неводные 
связующие)

Класс Б 
(органические водные 

связующие)

Класс В
(неорганические 

водные связующие)

Удельная
прочность

Мпа

Необра-
тимый

А1
Водонерастворимые 
синтетические смолы 
и органические 
масла,
растительные масла 
и связующие на их 
основе 

Б1
Водорастворимые

синтетические смолы

В1
Жидкое стекло, 
кремнезоль, 
алюминаты 
фосфаты,

0,5

Промежу-
точный

А2
Нефтяные масла 

Смолосодержащие 
продукты в 
сочетании с 

органическими 
материалами

Б2
Комбинированные на основе 
ЛСТ и др. веществ. 
Полисахариды (декстрин, 
крахмалит) пектиновый клей

В2 0,3-0,5

Обрати-
мый

A3
Пеки (древесный, 
торфяной, 
каменноугольный, 
канифоль

БЗ
Сульфитно-спиртовая барда, 
ЛСТ-(сульфитно-спиртовая 
бражка), патока 

ВЗ
Глина, цемент

0,3





П - раствор окисленного петролатума (побочный продукт при из готовлении 
смазочных масел из нефти) в уайт-спирите в соотноше нии 1:1. Плотность 820-880 кг/м3.

ПТ - раствор в уайт-спирите окисленного петролатума и таллового масла (до 30%) 
- побочного продукта при получении целлюлозы.

ПТА - раствор в уайт-спирите окисленного петролатума, обрабо танного аммиаком, 
и таллового масла.

ГТФ - продукт термической переработки эстонских сланцев (ге нераторная тяжелая 
фракция).

ПС - связующее из 60% П и 40% ГТФ.
С ЛК - 50% ГТФ и 50% лака-энтиноля.
КО - раствор кубовых остатков (от производства синтетических жирных кислот) в 

уайт-спирите.
УСК - раствор кубовых остатков продуктов переработки нефти (30-35%) в 

органическом растворителе (40-50%) с адгезионной присадкой (0,1-15%). Для снижения 
температуры его застывания вводят до 15% асфальтовых смолистых веществ. 



Мелясса
пектиновый клей
Декстрин
Крахмалит
гидрол























• Молотый асбест 60-80%, битум нефтяной (БН-П) 
10-20%, ми неральное масло 10-20%.

• Молотая глина 50%, битум нефтяной (БН-П) 25%, 
вода 25%.

• Молотая глина 10-15%, кварцевый песок 85-90%, 
вода (сверх 100%) 20-25%.

• Бентонит 35-40%, тальк 10-12%, жидкое стекло 
(плотностью 1,34-1,36 г/см3) 48-55%. 



2Аl + Fe2О3 = Аl2Оз + 2Fe + 873,6 Дж.
4Аl + 3О3 = 2Аl2О3 + 1675,8 Дж.
3Si + 2Fe2О3 = 3SiО2 + 4Fe + 1381,8 Дж. 

• окисляемые компоненты (алюминий, 
ферросилиций, силико - кальций и др.);

• окислители (железорудные молотые 
концентраты, железная окалина, концентраты 
марганцевых и хромитовых руд, натриевая и 
калиевая селитра и др.);

• катализаторы, снижающие температуру 
воспламенения термитной смеси (фториды 
щелочных металлов, криолит);

• наполнители (кварцевый песок, шамотный 
порошок и др.);

• связующие (огнеупорная глина, жидкое стекло, 
ЛСТ, декстрин, синтетические смолы и др.).


