
Тема 3.2  Технология 
восстановительного ремонта 
автомобилей.



Разборка агрегатов.



       Организация разборочных работ.

Разборочный процесс включает 
следующие виды работ:
- моечно-очистные
- разборочные
- подъёмно-транспортные
- контрольно-сортировочные



      Этапы разборки:
1) Разборка на агрегаты
2) Разборка агрегатов на узлы и детали
3) Разборка узлов на детали



      Технологический процесс разборки.
    Разборка а/м производится в строгой 
последовательности, предусмотренной 
технологическим процессом.
    Технология разборки зависит от 
конструкции а/м, выбранного метода 
работы, применяемой оснастки и 
трудоёмкости  отдельных работ.
      Технологическая документация 
оформляется в виде маршрутной и 
операционных карт.
 



        Агрегаты разбирают в два этапа:

1) Подразборка и мойка
2) Разборка на детали

    
    
 



        Агрегаты разбирают в два этапа:

1) Подразборка и мойка
2) Разборка на детали

    Детали, не подлежащие обезличиванию 
по отношению друг к другу после разборки 
соединяются (блок – крышки коренных 
подшипников, шатун – крышка нижней 
головки и др.)
    
 



      Детали, соединённые заклёпками 
подлежат разборке.

   



      Детали, соединённые заклёпками 
подлежат разборке.

   Допускается не разбирать соединения, 
выполненные методом сварки, склейки, 
пайки и горячей запрессовки.



      Механизация разборочных работ.

   Для выполнения разборочных работ 
применяют:
- конвейеры
- подъёмники
- кран-балки
- электротельферы
- эстакады
- стенды
-прессы
- механизированный инструмент
  и т.д.



















      Для разборки прессовых соединений 
используются прессы и съёмники.
  
  Прессы могут быть стационарными или 
переносными, ручными или приводными 
(гидравлические, пневматические).













      Разборка резьбовых соединений 
производится с помощью ручного и 
механизированного инструмента, а также 
специальных станков.



      Разборка резьбовых соединений 
производится с помощью ручного и 
механизированного инструмента, а также 
специальных станков.

    Гайковёрты могут быть с 
электроприводом (36 В, 200 Гц) или 
пневмоприводом; непрерывного или 
ударного действия.











      Техника безопасности на участке 
разборки.



      Техника безопасности на участке 
разборки.
   Участок разборки должен иметь 
несгораемые стены. Полы должны иметь 
ровную, гладкую, нескользкую 
поверхность, удароустойчивую, не 
впитывающую нефтепродукты.
    Потолки и стены окрашиваются краской 
светлых тонов.
    Запрещается загромождать пожарные 
проходы.
 



      Ванны для мойки должны быть 
оборудованы местным отсосом в 
вентиляцию.

    Грузы весом более 10 кг поднимать и 
перемещать механизированным 
способом.

     Усилие при поднятии груза должно быть 
направлено вертикально.



      Все металлические части оборудования 
с электроприводом должны быть 
подключены к контуру заземления.

    Напряжение питания: 
- переносного инструмента – 36 В (если 
более 36 В – применять защитные 
средства)
- освещение станков – 36 В
- переносные лампы – 12 В



      Лампы освещения должны быт прочно 
закреплены и, при необходимости, 
защищены решётками.

   Использованный обтирочный материал 
необходимо складывать в металлические 
ящики с крышками. В конце смены ящики 
необходимо очищать.





      



      



      


