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геометрической формы 

деталей
Нормирование отклонений 

формы и расположения 
поверхностей деталей
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Погрешности формы и расположения 
поверхностей  при  изготовлении детали
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Стандарты

ГОСТ 24642-81 Основные нормы взаимозаменяемости. 
Допуски формы и расположения поверхностей. 
Основные термины и определения.

ГОСТ 24643-81 Основные нормы взаимозаменяемости. 
Допуски формы и расположения поверхностей. 
Числовые значения.

ГОСТ 2.308-79 Допуски формы и расположения 
поверхностей. Указание на чертежах.
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Отклонения формы 
цилиндрических поверхностей 

деталей
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Отклонения формы цилиндрических поверхностей 
в поперечном сечении

 Частные (дифференцированные) 
показатели

а б
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Комплексный показатель отклонений формы цилиндрических поверхностей
 в поперечном сечении

Результат измерения 
отклонения от круглости 
цилиндрической поверхности 
на кругломере
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Отклонения формы цилиндрических поверхностей в 
продольном сечении

Частные (дифференцированные) показатели
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Комплексный показатель отклонений формы 
цилиндрической поверхности в продольном сечении

Текстовая запись обозначения на чертеже: 
допуск отклонения профиля продольного сечения поверхности, на 
которую указывает стрелка,   0.01 мм.
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Комплексный показатель отклонений формы 
цилиндрической поверхности в поперечном и  

продольном сечениях 

Текстовая запись обозначения на чертеже:
допуск цилиндричности поверхности, на которую указывает 
стрелка,  0.01 мм
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Отклонения формы 
плоских поверхностей

Комплексные показатели
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Текстовая запись обозначения на чертеже:
допуск прямолинейности поверхности, на которую указывает 
стрелка,  0.01 мм
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Текстовая запись обозначения на чертеже:
допуск плоскостности поверхности, на которую указывает 
стрелка,   0.01 мм на площади 100 х 200 мм
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Обозначение допуска отклонений формы на 
чертежах
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Отклонения расположения 
поверхностей

Комплексные показатели
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Текстовая запись обозначения на чертеже:
допуск параллельности поверхности, на которую указывает 
стрелка, относительно базовой поверхности А  0.008 мм
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Обозначение допусков параллельности осей отверстий
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осей отверстий
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оси отверстия
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Текстовая запись на чертеже:
допуск соосности отверстия Д относительно общей оси 
отверстий Г и Д  0.1 мм;
допуск соосности отверстия Г относительно общей оси 
отверстий Ги Д   0.2 мм. 
Допуски соосности заданы на диаметр.   
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Примечание: буква Т обозначает полный допуск – допуск на размер 
паза
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Текстовая запись обозначения на чертеже:
допуск биения в заданном направлении поверхности, 
на которую указывает стрелка, относительно базовой 
поверхности Ж   0.012 мм
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осей отверстий
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Зависимый допуск расположения
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Обозначение допуска отклонений расположения на чертежах
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Суммарные допуски формы и 
расположения

Комплексные показатели
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Обозначение суммарных допусков формы и 
расположения на чертежах
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Таблицы  допусков формы и расположения в справочной 
литературе
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Прилегающая окружность, 
прилегающий цилиндр 
для наружных цилиндрических 
поверхностей

Прилегающая 
окружность, 
прилегающий цилиндр 
для внутренних 
поверхностей
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Прилегающая прямая, прилегающая 
плоскость для плоских поверхностей
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Обозначение допусков формы и расположения 
на чертежах по ЕСКД
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Уровни относительной 
геометрической точности

А – нормальная относительная геометрическая
       точность;

В – повышенная относительная геометрическая 
       точность;

С – высокая относительная геометрическая 
       точность.      
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