
Завод сварочного оборудования 
«ТЕХНОТРОН»

Серьезное оборудование 
для серьезной работы                                25 лет
Производство промышленного оборудования для 
ручной и автоматической сварки, резки и строжки
Первый российский производитель инверторного сварочного оборудования



Основные принципы разработки и производства

Серьезное оборудование для серьезной работы

� Детальная проработка технологии сварки

� Инверторная технология построения источников

� Температурный диапазон от -40С до +40С

� Тройная защита печатных плат и силовых элементов

� Процент нагрузки 100% при температуре +40С

� 100% квалификационные и периодические испытания в климатической
    камере и на продолжительной нагрузке

� Гарантия на основные модели – 3 года

� Система качества ИСО 9001-2011



Механизированная сварка,
ручная дуговая сварка покрытым электродом

ДС 400.33М с ПМ 4.33

● Максимальный сварочный ток - 500А (ПВ=100%)
● Механизированная сварка (сварка плвящимся электродом)

● Сварка покрытым электродом

● Сварка в импульсном режиме с синергетическим управлением



Механизированная сварка,
Комплекс ВОЛНА

Сварочный комплекс «Волна» - создан по техническим требованиям 
предприятий судостроительной промышленности и представляет собой 
комплект оборудования для выполнения широкого спектра сварочных работ.

Схема сборки при сварке в режиме 
ручной MIG/MAG. 
ДС400.33М  с полуавтоматом ПМ4.4

Схема сборки при сварке в режиме 
автоматический MIG/MAG. 
ДС400.33М  с «трактором» АДС-1

Схема сборки при сварке в режиме 
РДС. 



Аргонодуговая сварка
ДС 200А.33                      ДС315АУ.33

Универсальные аппараты для аргонодуговой сварки и сварки покрытыми  электродами на 
200А и 315А(AC/DC)

ТОК 200А, ПВ=100%           ТОК 315А, ПВ=100%
Импульсный режим, фокусировка дуги, память режимов



Механизированная АДС             
Аргонодуговая сварка с механизированной подачей присадочного 
материала.   

  

Комплекс ДС315АУ.33 «АРГО» 

   

► Высокая производительность сварки
► Стабильная подача присадочной проволоки
► Облегчение работы сварщика



Комплекс автоматической АДС ОКА
 Сварка труб от 18 до 220мм 

1. Головки ОКА
       от 18 до 220мм

2.    Источник питания 
ДС200А.33

3.    Блок управления 
ДС САУ-4.33

4.    Пульт ДУ

4



Сварка проволоками:

  ● сплошной в CO2,

  ● самозащитной

  ● газозащитной порошковой 

В качестве сварочного источника используется 
аппарат ДС400.33УКП, позволяющий вести сварку 
по открытому зазору с полным контролем 
проплавления и размера сварочной ванны.

Автоматическая сварка. Головка УАСТ-1



Автоматическая сварка. УАСТ-1



Ручная воздушно-плазменная резка труб
ДС 120П.33

До 50Толщина разрезаемого металла, мм

от -40 до +40Диапазон рабочих температур, °С 

100Режим работы при +40°С – ПН, %

120Максимальный ток резки, А



Автоматическая воздушно-плазменная резка труб
ДС 120П.33 с ТР-2.3 и ТР-2.4

До 50Толщина разрезаемого металла, мм

От 219Диаметр разрезаемых труб, мм
от -40 до +40Диапазон рабочих температур, °С 

100Режим работы при +40°С – ПН, %

120Максимальный ток резки, А



Автоматическая воздушно-плазменная резка труб
ДС 120П.33 с ТР-2.3 и ТР-2.4

Труборез ТР-2.3 
резка трубы 1420 х 25,8



     Воздушно-плазменная строжка             

     Комплекс автоматической строжки УПР-2.4С «Стриж»

Контролируемая выборка металла



Завод сварочного оборудования 
«ТЕХНОТРОН»

Тесный контакт с техническими специалистами заказчика и положительная оценка нашей работы



Серьезное оборудование 
для серьезной работы

Используя мировой опыт в области сварочных технологий, а также 25-
летний опыт работы специалистов Завода «ТЕХНОТРОН», мы не 
просто поставим Вам оборудование, расходные материалы и 
аксессуары, но и поможем Вам решить проблемы связанные с 
технологией сварки!

РОССИЯ,  428015,ЧЕБОКСАРЫ, УРУКОВА, 17А
Тел.(835-2)58-53-50, 58-51-70, факс(835-2)58-53-50

Наш адрес в Интернете: технотрон.рф
e-mail: sales@tehnotron.ru 

Нач. ОМС
Гецкин Олег Борисович

 (8352)45 40 70


