
УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ 
СВАРНОГО ШВА



Условные изображения и обозначения швов сварных соединений устанавливает 
ГОСТ 2.312 - 72 ЕСКД.
Сварной шов, независимо от способа сварки, изображают на чертеже 
соединения:

� видимый - сплошной основной линией, 
� невидимый- штриховой линией.
От изображения шва проводят линию-выноску, заканчивающуюся 

односторонней стрелкой . При точечной сварке видимую одиночную 
сварную точку изображают знаком "+" . Невидимые одиночные точки не 
изображают.





В зависимости от расположения 
свариваемых деталей различают 
следующие виды сварных соединений:

1) CТЫКОВОЕ, обозначаемое буквой С, 
при котором свариваемые детали 
соединяются своими торцами;

2) УГЛОВОЕ (У),при котором 
свариваемые детали располагаются под 
углом, чаще всего - 90 градусов, и 
соединяются по кромкам;

3) ТАВРОВОЕ (Т), при котором торец 
одной детали соединяется с боковой 
поверхностью другой детали;

4) HАХЛЕСТОЧHОЕ (H), при котором 
боковые поверхности одной детали 
частично перекрывают боковые 
поверхности другой.



ОБОЗНАЧЕНИЕ ВИДИМЫХ И НЕВИДИМЫХ СВАРНЫХ 
ШВОВ







ПРИМЕРЫ УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ СВАРНОГО 
ШВА НА ЧЕРТЕЖАХ



• Вопрос: 
1. Какой вид 

сварного 
соединения 
обозначен на 
чертеже?

2. Что обозначает 
значок        и 
стоящая рядом 
цифра?


