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ЦЕЛИ ИССЛЕДОВАНИЯ

Повысить технологичность на 
основе оптимизации сборочно-

сварочных процессов.



ЗАДАЧИ ИССЛЕДОВАНИЯ
► описать сварную конструкцию «Скользящая 

опора трубопровода» и область ее применения;
► проанализировать технологичность 

предприятия;
► построить алгоритм оптимизации 

технологичности изготовления конструкции 
«Скользящая опора трубопровода»;

► спроектировать сварочный участок по 
изготовлению конструкции «Скользящая опора 
трубопровода»;

► рассчитать технико-экономические показатели 
эффективности повышения технологичности 
сварки.



«СКОЛЬЗЯЩАЯ ОПОРА» 
Это специальная деталь, которая фиксирует 
трубопровод на основной платформе и не создает 
ее препятствию. Основной целью скользящих 
опор является принять весовые нагрузки, 
создаваемые трубопроводной системой, а также 
сохранить теплоизоляционное покрытие трубы. 
Также такие опоры позволяют сохранить 
устойчивость всей конструкции и компенсировать 
продольное перемещение трубопровода из-за 
меняющихся температур (нагрев или 
охлаждение).





MIG 445 СВАРОЧНЫЙ АППАРАТ 
ДЛЯ ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКОЙ 

(MIG/MAG) 







УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ШАБЛОН СВАРЩИКА   
УШС-4



Показатели проблем повышения 
технологичности:

1. Простота конструкции. Изделие 
считается технологичным, если оно 
состоит не более, чем из 5-7 сборочных 
единиц и деталей. 

2. Использование специального оборудования 
для изготовления заготовок. 

3. Свариваемость металлов. Если металл 
трудно свариваемый, то необходимо 
подобрать ему аналог, так чтобы не 
нарушить технологичность. 

4.   Пространственная ориентация сварных 
швов. Требует высокой квалификации 
сварщика.







ЗАКЛЮЧЕНИЕ
В ходе выполнения дипломного проекта я раскрыл все цели и 
задачи следующих основных вопросов по повышению 
технологичности сварки конструкции «Скользящая опора 
трубопровода»: 
1) Анализ технологичности конструкции;
2) Анализ свариваемого материала;
3) Выбор и анализ технологичности сварочного и сборочного 
оборудования;
4) Планировка и оснащение сборочно-сварочного участка;
5) Анализ проблем повышения технологичности;
6) Разработка технологического процесса и мероприятия по 
повышению технологичности сварки;
7) Расчеты ТЭП и составление графика ППР.
В ходе работы над проектом я выбрал: 
- сварочная проволока Св-08ГА ф1,2мм;
- сварочный газ для защиты сварного шва СО2;
- сварочный полуавтомат MIG 445;
- прижимы пневматические поворотные.



Защита 
окончена,
Спасибо за 
внимание


