
Шлицевые соединения.

Все размеры шлицевых соединений, а также допуски 
на них стандартизированы.
Шлицевые соединения по сравнению со шпоночными 
обладают рядом преимуществ: 

а) детали лучше центрируются на валах и имеют
 лучшие направляющие при осевом перемещении;  

б) прочность соединения, в особенности при 
динамических нагрузках, повышается за счет 
увеличения суммарной рабочей поверхности зубьев 
по сравнению с поверхностью шпонки, и более
 равномерного распределения нагрузки по 
окружности 
вала. 





1. Соединения с прямобочными зубьями выполняют с центрированием
 по боковым 
граням, по наружному  и внутреннему диаметрам вала.
Стандартом предусмотрены три серии соединений (легкая, средняя и 

тяжелая),
 которые отличаются высотой и количеством зубьев. 
Число зубьев изменяется в пределах от 6 до 20. 
У соединений тяжелой серии зубья выше, а их количество больше, чем у 
соединений средней и легкой серии. 





 Расчет шлицевых 
соединений. 

Размеры шлиц, аналогично шпонок, выбирают по таблицам стандартов 
в зависимости от диаметра вала. Боковые поверхности шлиц 
испытывают напряжения смятия, а в сечениях у их оснований 
возникают напряжения среза 





Посадка шлицевых соединений 

1. Соединение с зазором (для хода детали):
а) центрирующий диаметр d или D 

   

б) нецентрирующий диаметр D или d   

в) ширина b  

2. Соединение с переходными посадками (для крепления деталей): 
а) центрирующий диаметр d или D  

   б) нецентрирующий диаметр D или d  

в) ширина b  






